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0 543 385 

The present invention concerns a novel water-based printing 
:nk which is suitable in particular for gold and silver inks. 

rrinting on paper or cardboard packaging with gold or silver 
inks is difficult, in particular when offset printing 
; recesses are to be used. Generally the procedure is such 
tnat a bronzing base printing ink is applied by machine to the 
sneet to be printed upon, in an additional working operation. 
A bronze powder is then dusted onto that ink on a bronzing 

: machine in the same working operation. The so-called bronze 
surface coat is bonded to the sheet to be printed upon, by the 
subsequent ink drying operation. After the drying operation 
the sheet is lacquered over with solvent lacquer, water 
lacquer or UV-lacquer, in order to fix the more or less loose 

1: bronze particles. 

A disadvantage of that procedure is that an additional 
lacquering operation is required for fixing the metal surface 
coating. In addition the metal surface coating dusts used can 
: 0 result in the place of work being endangered from the point of 
□ view of health. In addition, fouling of the machines and the 
vO printed products in the printing works is something that has 
y to be accepted. Nonetheless this really complicated procedure 
[1 has been used hitherto as the printing result is of high 
\fi 25 visual quality. 

2 When using gold varnish inks, a one-component or two-component 
^ gold ink is applied to the sheet to be printed upon, for 
example by means of a sheet offset machine, in a wet-in-wet 
= 30 process. As the sheets to be printed upon are then generally 
p directly subjected to further treatment, subsequent lacquering 
Ln is also required in this case in order to provide good 
Zl abrasion resistance. 

1^35 This wet-in-wet application procedure suffers from the 
p disadvantage of a loss of brilliance of the gold inks, which 
M is caused by the lacquering operation. In addition the metal 
surface coating of the gold ink has a tendency to oxidation, 
due to the absorption of moisture, and that results in a loss 
40 of shine as well as a change in colour tone towards a 
blackening effect. 

Similar problems also occur with silver printing inks, as with 
gold inks. In this case also the abrasion resistance is 
45 satisfactory only when a subsequent lacquering operation is 
carried out. 

The problem of the present invention is to provide water-based 
printing inks with which gold and silver inks, bronzes and the 
50 like can be applied in a single working operation, without the 
occurrence of disadvantageous changes in colour tone, loss of 
brilliance and shine, which have a high level of abrasion 
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resistance and which can be used in the niost widely varying 
printing processes. 

That problem is solved by a printing ink as set forth in the 
5 main claim, the appendant claims setting out preferred 
embodiments of the invention. The method claims concern 
printing methods in which the printing inks according to the 
invention can be used. 

10 The printing inks according to the invention are formed on the 
basis of styrene-methacrylic acid ester copolymers, vinyl 
propionate-vinyl pyrrol idone copolymers and/or methacrylate 
esters. Such copolymers are known, it is however surprising 
that in contrast to other polymers for aqueous inks, in the 

15 case of styrene-methacrylic acid ester copolymers, when using 
gold or silver inks, the above-mentioned disadvantages and in 
particular the loss of brilliance and shine as well as the 
lack of abrasion resistance do not occur. Accordingly the 
printing inks according to the invention are the first to 

20 afford the possibility of processing gold and silver inks in 
aqueous inks in a single working operation using the most 
widely varying printing machines. 

O The styrene-methacrylic acid ester copolymers according to the 
f25 invention contain from about 60 to 95% by weight of styrene 

and from about 5 to 40% by weight of methacrylic acid ester, 
.U relative to the total amount of the polymers. A preferred 

composition is one which contains from about 70 to 90% by 

weight of styrene and from about 10 to 30% by weight of 
"io methacrylic acid ester. Preferred methacrylic acid esters are 
~i the esters of methacrylic acid with alcohols with from 1 to 4 

carbon atoms, in particular methyl esters are used. The 
^ copolymers used in the printing inks according to the 
O invention are employed both in the form of an aqueous 
ims dispersion and also in the form of a solid resin. ^ In the 
fu aqueous dispersions the copolymers in fact have weights of 
= i more than 100,000, preferably more than 200,000, and their 
^ acid number is below 150-, preferably below 100, and in 
^ particular between 70 and 100. The water content of such 
^^40 aqueous copolymer dispersions is between 60 and 50% by weight. 

The copolymers used as solid resin have molar weights of below 
100,000, preferably below 50,000. Their acid number is above 
150, preferably in the range of from 150 to 300 and 
45 particularly preferably in the range of from 150 to 250. The 
water content of those solid resins is so low that it can be 
disregarded. 

The printing inks according to the invention may contain from 
50 1 to 60% by weight of an aqueous dispersion of styrene- 
methacrylic acid ester copolymer. When used in printing 
mechanisms of offset printing machines and the like and 
similar apparatuses in which a high viscosity is desired, the 
content of aqueous dispersion is generally from 1 to 30% by 
55 weight, preferably from 5 to 12% by weight and in particular 
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from 6 to 10% by weight. 

In regard to styrene-methacrylic acid ester copolymer in the 
forin of solid resin from 1 to 40% by weight is used, when used 
5 in inking mechanisms, for example of offset printing machines 
and the like or similar apparatuses, the amount of solid resin 
is in particular from 5 to 40% by weight, preferably from 10 
to 15% by weight and particularly preferably from 10 to 12% by 
weight . 

10 

The styrene-methacrylic acid ester copolymer used as the solid 
resin can be totally or partially replaced by vinyl 
propionate-yinyl pyrrolidone copolymer or methacrylate ester 
of alcohols with from 1 to 4 carbon atoms, in which case the 
15 total amount used remains unaltered. 

When the inks according to the invention are used in 
lacquering assemblies, lacquering machines, separate 
lacquering mechanisms or sizing or lacquering mechanisms of 
20 roll-fed offset machines the ink should generally be of a 
lower viscosity. Accordingly in relation to this purpose of 
use the contents are also different from those set forth 
hereinbefore. In the case of this purpose of use the content 
D of aqueous dispersion is generally from 1 to 50% by weight, 
,^5 preferably from 3 to 30% by weight and particularly preferably 
LU from 25 to 30% by weight. The content of solid resin is 
H generally from 1 to 40% by weight, preferably from 3 to 30% 
m by weight and particularly preferably from 3 to 25% by weight, 
Zi in particular from 3 to 10% by weight. 
-30 

™ The printing inks according to the invention may further 
contain glycols, alcohols or glycol ether/etherester , as a 
= moistening agent. The glycols used are for example ethylene 
CJ glycols, propylene glycols or butylene glycols. Preferably 
0135 1 , 2-propylene glycol is used. When the printing inks are used 
for example in inking mechanisms the presence of moistening 
fi-l agents is absolutely necessary. When the inks are used in 
Sf inking mechanisms and the like the content of moistening 
^ agents can be up to 60% by weight, in general it is from 5 to 
^40 40% by weight, preferably from 10. to 30% by weight and in 
particular from 15 to 25% by weight. When the printing inks 
are used in lacquering assemblies and the like the content can 
also be up to 60% by weight, preferably from 0 to 30% by 
weight, particularly preferably from 0.01 to 15% by weight and 
45 particularly preferably from 0.5 to 5% by weight. 

In order to improve surface activity the printing inks further 
contain wetting agents. Sulphosuccinates or polyurethane 
block copolymers are preferably used as the wetting agents. 

50 The content of wetting agents is from 0.1 to 30% by weight. 
When used in inking mechanism and the like the content is 
preferably from 0.5 to 15% by weight, particularly preferably 
from 1 to 8% by weight and in particular from 1 to 3% by 
weight. When used in lacquering assemblies and the like the 

55 content is preferably from 0.1 to 30% by weight, particularly 
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preferably from 1 to 10% by weight and in particular from 2 to 
6% by weight. 

To neutralise the acids contained in the copolymer the 
5 printing inks according to the invention contain 
neutralisation agents, in which respect the alkaline 
substances which are usually employed in such polymers such as 
amines, ammonia etc. are used for that purpose. The content 
of neutralisation agents, in dependence on the acid content, 

10 is generally from 0.1 to 30% by weight. When used in ink 
lacquers and the like the content of neutralisation agents can 
be from 0.5 to 15% by weight, preferably from 1 to 8% by 
weight and particularly preferably from 1 to 5% by weight. 
When used in lacquering assemblies and the like the content is 

15 generally from 0.1 to 20% by weight, preferably from 1 to 10% 
by weight and particularly preferably from 5 to 10% by weight. 
As the foregoing values show, in the case of printing inks 
which are intended for use in lacquering assemblies, the 
higher acid number of the acrylates used, that is to say the 

20 higher proportions of the corresponding acrylates, means that 
the amounts used as a neutralisation agent must also be 
greater. 

In order to enhance abrasion resistance the printing inks 
25 according to the invention contain natural and/or synthetic 
waxes. Such waxes are for example polyethylene waxes, 
carnauba waxes etc. The content thereof is generally from 0-1 
to 30% by weight. When used in inking mechanisms and the like 
the content can be from 0 . 5 to 15% by weight, preferably from 
30 1 to 8% by weight and particularly preferably from 1 to 5% by 
weight. For use in lacquering assemblies the content can be 
from 0.1 to 15% by weight, preferably from 0.1 to 10% by 
weight and particularly preferably from 0.5 to 5% by weight. 

35 In order to avoid excessive foam formation the printing inks 
according to the invention contain anti-foam agents, for 
example the silicone anti-foam agents which are usual for this 
purpose. The content thereof is generally from 0.001 to 2% by 
weight. When used in lacquering mechanisms and the like the 

40 content is generally from 0.001 to 1% by weight, preferably 
from 0.005 to 0.15% by weight and particularly preferably from 
0.005 to 0.02% by weight. When used in lacquering assemblies 
and the like the content is generally from 0.005 to 1% by 
weight, preferably from 0.01 to 0.15% by weight. 

45 

The water content of the printing inks according to the 
invention can fluctuate within wide limits. It is between 0 
and 80% by weight. Printing inks for use in inking mechanisms 
and the like generally contain from 0 to 40% by weight, 

50 preferably from 5 to 20% by weight. For use in lacquering 
assemblies they generally contain from 1 to 70% by weight, 
preferably from 3 to 30% by weight and particularly preferably 
from 3 to 20% by weight. The printing inks according to the 
invention are intended in particular for printing with gold 

55 and silver inks. Such inks contain as colouring substances or 
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Diaments the substances which are usual for that purpose, 
namely metal surface coating dusts, bronze surface coating 
Dowders. copper alloys, gold varnish pigments, silver printing 
inks and aluminium pigment pastes, possibly with organic 
5 dyestuff solutions, mica pigments (iriodme) and the liKe. 

The printing inks according to the invention are suitable for 
example for use in inking mechanisms of sheet-fed or roll-fed 
o^?set machines. In that case for example P^P^^^ "f^^°| 
10 can be printed upon in a single working operation with for 
example a gold ink and lacquered without the gold ink losing 
brilliance or shine. In that case the printed surface has a 
higher level of abrasion resistance. 

15 on the other hand the printing ink according to the invention 
can also be used in separate lacquering assemblies of offset 
printing machines and the like, such as converted moistening 
mechanisms, lift moistening mechanisms, alcohol moistening 
mechanisms, on sizing or lacquering mechanisms ^" ^^^l-^f" 

20 offset machines, lacquering machines such as for example 
BillhSfer and in intaglio or flexographic printing machines. 

- In accordance with the foregoing details the printing inks 
D according to the invention are of the following composition, 
^ ?Se composition being specified hereinafter in parts by weight 
W as the stated amounts do not make up 100% in all cases. The 
M reference to parts by weight relates to the P^°P°^^ion by 
In weight of the component in relation to the sum of the total 

weight. It will be appreciated that within a composition all 
j% details by weight refer to the same units of weight. 

^ The printing inks according to the invention are of the 

- following composition: 



95 from 1 to 60 parts by weight of 



To 



45 



50 



from 1 to 40 parts by weight of 



from 0 to 60 parts by weight of 



styrene-methacrylic 
acid ester copolymer or 
Cr-C4-inethacrylate 
ester , as an aqueous 
dispersion, 

styrene-methacrylic 
acid ester copolymer or 
vinyl propionate/vinyl 
pyrrol idone copolymers 
or Ci-C4-methacrylate 
ester as neutralisable 
water-soluble solid 
resins , 

glycols or alcohols or 
glycol 

ether/etherester , 



from 0-1 to 3 0 parts by weight of wetting agent, 

55 



roiD 0.1 to 30 parts by weight of 
tvor. 0.1 to 30 parts by weight of 

:cr. 0.001 to 2 parts by weight of 
: on 0 to 80 parts by weight of 
ror, 1 to 80 parts by weight of 



neutralisation aigent, 

natural and/or 
synthetic waxes, 

anti-foam agent, 

water , and 

aluminium, mica and/or 
gold bronze pigments. 



composition: 
from 1 to 30 parts by weight of 



from 5 to 40 parts by weight of 



from 5 to 40 parts by weight of 

from 0.5 to 20 parts by weight of 
from 0.5 to 15 parts by weight of 
from 0.5 to 15 parts by weight of 
from 0.001 to 1 part by weight of 
from 0 to 40 parts by weight of 
from 10 to 60 parts by weight of 

■4.^«« iQ nref erred for the same use: 
The following composition is prererreu 

from 5 to 12 parts by weight of 



styrene-methacrylic 

acid ester copolymer or 
C,-C«-methacrylate 
ester, as an aqueous 
dispersion, 

styr ene-methacry 1 ic 
acid ester copolymer or 
vinyl propionate/vinyl 
pyrrolidone copolymers 
or Ci-C4-methacrylate 
ester as neutralisable 
water-soluble solid 
resins , 

glycols or alcohols or 
glycol 

ether/etherester , 
wetting agent, 
neutralisation agent, 

waxes , 

anti-foam agent, 
water, and 

aluminium, mica and/or 
gold bronze pigments. 



styrene-methacrylic 

acid ester copolymer or 
C,-C.-methacrylate 

ester as an aqueous 
dispersion. 



from 10 to 15 parts by weight of 



10 from 10 to 30 parts by weight of 



styrene-methacrylic 
acid ester copolymer or 
vinyl propionate/vinyl 
pyrrol idone copolymers 
or Ci-C4-methacrylate 
ester as neutralisable 
water-soluble solid 
resins, 

glycols or alcohols or 
glycol 

ether/etherester , 



15 



20 



25^ 



wetting agent, 
neutralisation agent, 

waxes , 



from 6 to 10 parts by weight of- 



r 



45 



50 



from 1 to 8 parts by weight of 
from 1 to 8 parts by weight of 
from 1 to 8 parts by weight of 
from 0.005 to 0.15 parts by weight of anti-foam agent, 
from 5 to 20 parts by weight of water, and 

OA narts bv weiaht of aluminium, mica and/or 

from 20 to 50 parts Dy weigni- u ^^^^ bronze pigments. 

in particular the following composition is preferred: 

styrene-methacrylic 
acid ester copolymer or 
Ci-C4-methacrylate 
ester as an aqueous 
dispersion, 

styrene-methacrylic 
acid ester copolymer or 
vinyl propionate/vinyl 
pyrrolidone copolymers 
or Ci-C4-methacrylate 
ester as neutralisable 
water-soluble solid 
resins, 

glycols or alcohols or 
glycol 

ether/etherester , 
wetting agent, 
neutralisation agent, 
waxes , 



ii from 10 to 13 parts by weight of 



55 



from 15 to 25 parts by weight of 

from 1 to 3 parts by weight of 
from 1 to 5 parts by weight of 
from 1 to 5 parts by weight of 
from 0.005 to 0.02 parts by weight of anti-foam agent. 



10 



20 



C25 



!?30 



i35 



^^40 



45 



50 



55 
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from 5 to 20 parts by weight of 
from 25 to 45 parts by weight of 



water , and 

aluminium , mica and/or 
gold bronze pigments. 



In general the following composition is employed for use in 
lacquering assemblies and the like: 



from 1 to 50 parts by weight of 



15 from 1 to 40 parts by weight of 



from 0 to 30 parts by weight of 

from 0,1 to 30 parts by weight of 
from 0.1 to 20 parts by weight of 
from 0-1 to 15 parts by weight of 
from 0.005 to 1 part by weight of 
from 1 to 70 parts by weight of 
from 10 to 60 parts by weight of 



styrene-methacrylic 
acid ester copolymer or 
Ci-C4-iaethacrylate 
ester as an aqueous 
dispersion, 

styrene-methacrylic 
acid ester copolymer or 
vinyl propionate/vinyl 
pyrrol idone copolymers 
or Ci-C4-methacrylate 
ester as neutralisable 
water-soluble solid 
resins, 

glycols or alcohols or 
glycol 

ether/etherester , 
wetting agent, 
neutralisation agent, 
waxes, 

anti-foam agent, 
water, and 

aluminium, mica and/or 
gold bronze pigments. 



The following composition is preferred for that use: 
from 3 to 30 parts by weight of 



from 3 to 30 parts by weight of 



styrene-methacrylic 
acid ester copolymer or 
Ci-C4-methacrylate 
ester as an aqueous 
dispersion, 

styrene-methacrylic 
acid ester copolymer or 
vinyl propionate/vinyl 
pyrrol idone copolymers 
or Ci-C4-methacrylate 
ester as neutralisable 
water-soluble solid 



resins, 



10 

15 
20 

35 
^30 

w 
30 

45 

50 



from 0.01. to 15 parts by weight of 

from 1 to 20 parts by weight of 
from 1 to 10 parts by weight of 
from 0.1 to 10 parts by weight of 



glycols or alcohols or 
glycol 

ether/etherester , 
wetting agent, 
neutralisation agent, 
waxes, 



from 0.01 to 0.15 parts by weight of anti-foam agent, 



from 3 to 3 0 parts by weight of 
from 20 to 50 parts by weight of 



water, and 

aluminium, mica and/or 
gold bronze pigments. 



The following composition is particularly preferred for that 
use : 



from 25 to 30 parts by weight of 



from 20 to 25 parts by weight of 



from 0.5 to 5 parts by weight of 

from 2 to 6 parts by weight of 
from 5 to 10 parts by weight of 
from 0.5 to 5 parts by weight of 



styrene-methacrylic 
acid ester copolymer or 
Ci-C^-Tnethacrylate 
ester as an aqueous 
dispersion, 

styrene-methacrylic 
acid ester copolymer or 
vinyl propionate/vinyl 
pyrrol idone copolymers 
or Ci-C4-methacrylate 
ester as neutralisable 
water-soluble solid 
resins , 

glycols or alcohols or 
glycol 

ether/etherester , 
wetting agent, 
neutralisation agent, 
waxes. 



from 0.01 to 0.15 parts by weight of anti-foam agent, 



from 3 to 20 parts by weight of 
from 40 to 50 parts by weight of 



water, and 

aluminium, mica and/or 
gold bronze pigments. 



55 The printing inks according to the invention can be used for 
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orintinq on paper, cardboard, cardboard packaging and the 
liie wherein the printing ink is applied for example by way 
of an inking mechanism of a sheet-fed or roll-fed offset 
SachTne in a single working operation without subsequent 
?acqie?ing. The printing ink can also be applied from 
ioS^ening mechanisms, separate lacquering assemblies of 
shelt-fed or roll-fed offset printing machines, sheet 
facauering machines, intaglio or flexographic printing 
^.acSnes in a singl^ working operation without subsequent 
lacquering. 

The invention is described in greater detail hereinafter by 
means of examples: 

FxaTnple 1 

A printing ink of the following composition is produced by 
mixing the constituents: 

Parts by wt. 

acrylate-styrene-copolymer 

(molar weight 200,000) 

acid number 90, aqueous dispersion 

acrylate-styrene-copolymer 

(molar weight 1,000-40,000) 

acid number 200, solid resin ^ 
wetting agent 2o 
alcohols and glycols 

DEA/NHj-neutralisation agent ^ 

waxes 0.01 
anti-foam agent ^ 
pigments/dyestuf f s 
water 

aluminium pigment paste (65% Al ) 
for use in the aqueous range 

The printing ink is applied to paper by way of the inking 
mecha'^nis.^ a sheet-fed offset machine J /^^^^^^^ 
nneration without subsequent lacquering. The printing resuii: 
showf no los^^^^^^^ shine \nd brilliance and its resistance to 
abrasion is high. 

pvample 2 

A water ink of the following composition is produced by mixing 
the constituents: 

Parts by wt. 



acrylate-styrene-copolymer 
(molar weight 200,000) 
acid number 90 
acrylate-styrene-copolymer 

(molar weight 1,000 to 40,000) 
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acid number 200 15 

wetting agent 3 

alcohols and glycols 1 

anines and NHj 5 

waxes 1 

ariti-foam agent 0,05 

water 42 

aluminium pigment paste (65% Al) 30 

dyestuf f s/pigments 3 



The ink is applied to paper with a sheet lacquering machine. 
It exhibited no loss of shine and brilliance and the 
resistance to abrasion was good. 

h:^:ainpj.g 3 

A printing ink of the following composition was produced by 
mixing the constituents: 

Parts by wt. 

methyl methacrylate ester, aqueous dispersion 



(worl6ecryl 8415 from Worl6e) 5.0 
vinyl propionate-vinyl pyrrolidone-copolymer- 

25 solid resin (collacral VL from BASF) 

acid number 7 
wetting agent polyurethane block copolymer 

(disperbyk 182 from Byk) 15 

alcohols and glycols 25 

30 DEA/NHj-neutralisation agent 3 
waxes 2 
anti-foam agent 0.01 
pigments/dyestuf f s 3 

water 10 

35 aluminium pigment paste (65% Al) 

for use in the aqueous range 30 



The printing ink was applied to paper with a sheet-fed 
lacquering machine. It exhibited no loss of shine and 
40 brilliance and the resistance to abrasion was good. 

Example 4 

A printing ink of the following composition was produced by 
45 mixing the constituents: 

Parts by wt. 

methyl methacrylate ester, aqueous dispersion 



50 (worl6ecryl 8415 from Worl6e) 8 
vinyl propionate-vinyl pyrrol idone-copolymer- 
solid resin (collacral VL from BASF) 

acid number 7 

wetting agent (Disperbyk 182) 15 

55 alcohols and glycols 20 



12 



10 



15 



20 



m5 



DEA/NHj 1 
waxes 2 
anti-foam agent 0,01 
pigments/dyestuf fs 3 

gold bronze printing surface coating 45 

The printing ink was applied to paper with a sheet-fed 
lacquering machine. It exhibited no loss of shine and 
brilliance and the abrasion resistance was good* 

Example 5 

When the vinyl propionate-vinyl pyrrolidone was replaced by 
methyl methacrylate ester the same results are achieved. 

A water ink of the following composition is produced by mixing 
the constituents: 

Parts by wt. 



^ methyl methacrylate ester, aqueous dispersion 4.5 

y (worl6ecryl 8415 from Worl6e) 

^i|5 methyl methacrylate ester, solid resin 

Ul (Zinpol 146 from Worl6e) 6.3 

U wetting agent polyurethane 13.5 

01 alcohols and glycols 22.5 

amines and NH^ 2 

,.f|o waxes 2 

S anti-foam agent 0.01 

water 

'i^ aluminium pigment paste (65% Al) 27 

P dyestuff /pigments 3.2 



The ink was applied to paper with a sheet-fed lacquering 
machine. It exhibited no loss of shine and brilliance and the 
resistance to abrasion was good. 



"^40 Example 7 

A water ink of the following composition is produced by mixing 
the constituents: 

45 Parts by wt. 

methyl methacrylate ester, aqueous dispersion 
(worl6ecryl 8415 from Worl6e) 7.2 

methyl methacrylate ester, solid resin 
50 (Zinpol 146 from Worl6e) 6.3 
wetting agent 13 
alcohols and glycols 18 
amines and NH^ 1 



waxes 



2 



55 anti-foam agent 0.01 



13 

water 

dyestuff /pigments 3 
gold bronze printing surface coating 42 

5 The ink was applied to paper with a sheet-fed lacquering 
machine. It exhibited no loss of shine and brilliance and the 
resistance to abrasion was good. 
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CLAIMS 



1, A water-based printing ink, in particular for gold and 
silver inks, containing: 



from 1 to 60 parts by weight of 



styrene-methacrylic 
acid ester copolymer 
and/or C1-C4- 
methacrylate ester, as 
an aqueous dispersion. 



from 1 to 40 parts by weight of 



styrene-methacrylic 
acid ester copolymer 
and/or vinyl 
propionate/vinyl 
pyrrol idone copolymers 
and/or Ci-C4- 
methacrylate ester as 
neutral isable water- 
soluble solid resins. 



from 0 to 60 parts by weight of 



glycols or alcohols or 
glycol 

ether/etherester , 



from 0.1 to 30 parts by weight of wetting agent, 



from 0.1 to 30 parts by weight of neutralisation agent, 



from 0,1 to 30 parts by weight of 



natural and/or 
synthetic waxes, 



from 0.001 to 2 parts by weight of anti-foam agent. 



from 0 to 80 parts by weight of 



water, and 



from 1 to 60 parts by weight of aluminium, mica and/or 

gold bronze pigments. 

2. A printing ink according to claim 1, in particular for use 
in inking mechanisms, for example of offset printing machines 
and the like, containing: 

from 1 to 30 parts by weight of s t y r ene-methacry 1 ic 

acid ester copolymer 
and/or C1-C4- 
methacrylate ester, as 
an aqueous dispersion. 



from 5 to 40 parts by weight of s t y r ene-methacry 1 ic 

acid ester copolymer 
and/or vinyl 
propionate/vinyl 
pyrrolidone copolymers 
and/or C1-C4- 
methacrylate ester as 
neutralisable water- 
soluble solid resins. 



from 5 to 40 parts by weight of 



glycols or alcohols or 
glycol 

ether/ether ester , 



from 0.5 to 20 parts by weight of wetting agent, 

from 0.5 to 15 parts by weight of neutralisation agent, 



from 0.5 to 15 parts by weight of waxes, 



from 0.001 to 1 part by weight of anti-foam agent. 



from 0 to 40 parts by weight of 



water, and 
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from 10 to 60 parts by weight of 



aluminium^ mica and/or 
gold bronze pigments. 



printing ink according to claim 1 or claim 2, containing: 



t rom 



5 to 12 parts by weight of 



styrene-methacrylic 
acid ester copolymer 
and/or C1-C4- 
methacrylate ester as 
an aqueous dispersion, 



from 10 to 15 parts by weight of 



s tyrene-methacry 1 ic 
acid ester copolymer 
and/or vinyl 
propionate/vinyl 
pyrrolidone copolymers 
and/or C1-C4- 
methacrylate ester as 
neutralisable water- 
soluble solid resins, 



from 10 to 30 parts by weight of 



glycols or alcohols or 
glycol 

ether/etherester , 



from 1 to 8 parts by weight of 



wetting agent, 



from 1 to 8 parts by weight of 



neutralisation agent. 



from 1 to 8 parts by weight of 



waxes, 



from 0.005 to 0.15 parts by weight of anti-foam agent. 



from 5 to 20 parts by weight of 



water, and 



from 20 to 50 parts by weight of aluminium, mica and/or 

gold bronze pigments. 
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4. A printing ink according to claim 1 or 3 containing: 



from 6 to 10 parts by weight of 



styrene-methacrylic 
acid ester copolymer 
and/or C1-C4- 
methacrylate ester as 
an aqueous dispersion, 



from 11 to 13 parts by weight of 



styrene-methacrylic 
acid ester copolymer 
and/or vinyl 
propionate/vinyl 
pyrrolidone copolymers 
and/or C^-C^- 
methacrylate ester as 
neutral isable water- 
soluble solid resins, 



from 15 to 25 parts by weight of 



glycols or alcohols or 
glycol 

ether /etherester , 



from 1 to 3 parts by weight of wetting agent, 

from 1 to 5 parts by weight of neutralisation agent, 

from 1 to 3 parts by weight of waxes, 

from 0.005 to 0.02 parts by weight of anti-foam agent, 



from 5 to 20 parts by weight of water, and 

from 25 to 45 parts by weight of aluminium, mica and/or 

gold bronze pigments. 

5. A printing ink according to claim 1, in particular for use 
in lacquering assemblies and the like, containing: 
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from 1 to 50 parts by weight of 



styrene-methacrylic 
acid ester copolymer 
and/or Cx-C*- 
inethacrylate ester as 
an aqueous dispersion, 



from 1 to 40 parts by weight of 



styrene-methacrylic 
acid ester copolymer 
and/or vinyl 
propionate/vinyl 
pyrrol idone copolymers 
and/or C1-C4- 
methacrylate ester as 
neutralisable water- 
soluble solid resins, 



from 0 to 30 parts by weight of 



glycols or alcohols or 
glycol 

ether/etherester , 



from 0.1 to 30 parts by weight of 



wetting agent, 



from 0.1 to 20 parts by weight of 



neutralisation agent, 



from 0.1 to 15 parts by weight of 



waxes , 



from 0*005 to 1 part by weight of 



anti-foam agent, 



from 1 to 70 parts by weight of 



water , and 



from 10 to 60 parts by weight of 



aluminium, mica and/or 
gold bronze pigments. 



6. A printing ink according to claim 1 or claim 5, 
containing: 



from 3 to 30 parts by weight of styrene-methacrylic 



acid ester copolymer 
and/or C1-C4- 
methacrylate ester as 
an aqueous dispersion, 



from 3 to 30 parts by weight of 



styrene-inethacrylic 
acid ester copolymer 
and/or vinyl 
propionate/vinyl 
pyrrol idone copolymers 
and/or Ci-C*- 
methacrylate ester as 
neutralisable water- 
soluble solid resins. 



from 0.01 to 15 parts by weight of glycols or alcohols or 

glycol 

ether/etherester , 



from 1 to 10 parts by weight of 



wetting agent. 



from 1 to 10 parts by weight of 



neutralisation agent, 



from 0.1 to 10 parts by weight of waxes. 



from 0.01 to 0.15 parts by weight of anti-foam agent, 

from 3 to 30 parts by weight of water, and 

from 20 to 50 parts by weight of aluminium, mica and/or 

gold bronze pigments. 

7. A printing ink according to claim 1 or claim 6, 
containing: 



from 25 to 30 parts by weight of sty rene-methacrylic 

acid ester copolymer 



and/or Ci-C4- 
methacrylate ester as 
an aqueous dispersion^ 



from 3 to 25 parts by weight of s tyr ene-methacryl ic 

acid ester copolymer 
and/or vinyl 
propionate/vinyl 
pyrrol idone copolymers 
and/or C1-C4- 
methacrylate ester as 
neutral isable water- 
soluble solid resins, 



from 0,5 to 5 parts by weight of 



glycols or alcohols or 
glycol 

ether/etherester , 



from 2 to 6 parts by weight of 



wetting agent, 



from 5 to 10 parts by weight of 



neutralisation agent, 



from 0,5 to 5 parts by weight of 



waxes , 



from 0.01 to 0.15 parts by weight of anti-foam agent, 

from 3 to 20 parts by weight of water, and 

from 40 to 50 parts by weight of aluminium, mica and/or 

gold bronze pigments. 

8, A method of printing on paper, cardboard, cardboard 
packaging and the like using the printing ink according to 
claims 1 to .4 characterised in that the printing ink is 
applied by way of an inking mechanism of a sheet-fed or roll- 
fed offset machine in a single working operation without 
subsequent lacquering. 



9, A method of printing on paper, cardboard, cardboard 
packaging and the like using the printing ink according to 
claims 1 and 5 to 7 characterised in that the printing ink is 
applied from moistening mechanisms, separate lacquering 
assemblies of sheet-fed or rollrfed offset printing machines, 
sheet lacquering machines, intaglio or flexographic printing 
machines in a single working operation without subsequent 
lacquering. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen neuartigen Drucklack auf Wasserbasis, der insbesondere fur 
Gold- und Silberfarben geeign^^t tst. 

5 Das Bedrucken von Papier Oder Kartonagen m it Gold- bzw. Siiberfarben ist schwierig, insbesondere, 
wenn Offset- Druckverfahren verwendet werden sollen. Im allgemetnen wird so vorgegangen, da6 in einem 
zusatzlichen Arbeitsgang eine Broncier-Unterdrucklarbe maschinell auf den Druckbogen aufgetrageo wird. 
Auf diese Farbe wird anschlieBend auf eine Bronciermaschine inn gieichen Arbeitsgang ein Bronzepulver 
eingestaubt. Durch die nachfolgende Farbtrocknung wird der sogenannte Bronzeschliff auf dem Druckbogen 

TO gebunden. Nach der Trocknung wird der Druckbogen mit Losungsmittel-. Wasser- oder UV-Lack Gberlak- 
kien, urn die mehr oder minder losen Bronzeteilchen zu fixieren. 

Ein Nachteil dieser Vorgehensweise ist. da6 zur Fixierung des Metallschliffes ein zusStzIicher Lackier- 
vorgang erfordertich ist. Die verwendeten Metallschlttfstaube konnen auBerdem zu einer Gesundheitsgefahr- 
dung ana Arbeitsplatz fuhren. Auch ist eine Verschmutzung der Maschinen und Druckprodukte in der 

15 Druckerei in Kauf zu nehmen. Trotzdem ist diese recht umstandliche Vorgehensweise bisher verwendet 
worden, da das Druckergebnis von hohier optischer Qualitat ist. 

Bei der Verwendung von Goldfirnisfarben wird eine Ein- oder Zwei-Konnponenten-Goldfarbe beispiels- 
weise mittels einer Bogenoffset-Maschine Na6-in-NaB auf den Drucktx)gen aufgebracht. Da die Druckb6gen 
im allgemeinen anschlieBend direkt weiterverarbeitet werden. ist auch hierbei eine nachtrSgliche Lackierung 

20 erforderlich, urn eine gute Scheuerfestigkeit zu erzieten. 

Bei dieser Na6-in-Na6-Auftragsweise ist ein durch die Lackierung hervorgerufener Verlust an Brillanz 
der Goldfarben nachteiiig. AuBerdem neigt der Metailschliff der Goldfarbe durch Feuchtigkeitsaufnahme zur 
Oxidation, was zu einem Glanzvertust sowie zu einer Farbtonveranderung im Sinne einer Schwarzung fUhrt. 
Auch bei Silberdruckfarben treten ahniiche Probleme wie bei den Goldfarben auf. Auch hier ist die 

25 Scheuerfestigkeit nur dann befriedigend, wenn eine nachtragliche Lackierung durchgefuhrl wird. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung von Druckfarben auf Wasserbasis, mit denen 
Gold- und Siiberfarben, Bronzen und dergleichen in einem einzigen Arbeitsgang aufgetragen werden 
konnen. ohne dafi nachteilige Farbtonveranderungen, Verlust an Brillanz und Glanz auftreten, die eine hohe 
Scheuerfestigkeit aufweisen und in den unterschiedlichsten Druckverfahren Verwendung finden konnen. 

30 Gelost wird diese Aufgabe durch einen Drucklack gemSB dem Hauptanspruch, wobei die Unteranspru- 
che bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung wiedergeben. Die Verfahrensanspruche betreffen Druckver- 
fahren, in denen sich die erfindungsgemSBen Drucklacke einsetzen lassen. 

Die erfindungsgemSBen Drucklacke sind auf der Grundlage von Styrol-Methacrylsaureester-Copolyme- 
ren, Vinytpropionat-Vinylpyrrolidon-Copolymeren und/oder Methacrylatestern konzipiert. Solche Copolymere 

35 sind bekannt. es ist aber Oberraschendi daB im Gegensatz zu anderen Polymeren fur wSBrige Lacke bei 
Styrol-Methacrylester-Copolymeren beim Einsatz von Gold- oder Siiberfarben die oben erwahnten Nachtei- 
le, insbesondere Verlust an Brillanz und Glanz sowie mangelnde Abriebfestigkeit, nicht auftreten. Somit 
eroffnen die erfindungsgemaBen Drucklacke erstmals die Moglichkeit, Gold- und Siiberfarben in wafirigen 
Lacken in einem einzigen Art>eitsgang mit den unterschiedlichsten Druckmaschinen zu verarbeiten. 

40 Die erfindungsgemaBen Styroi-Methacrytsaureester-Copolymeren enthalten etwa 60 bis 95 Gew.-% 
Styrol und etwa 5 bis 40 Gew.-% Methacrylsaureester. bezogen auf die Gesamtmenge der Polymeren, 
Bevorzugt ist eine Zusammensetzung, die etwa 70 bis 90 Gew.-% Styrol und etwa 10 bis 30 Gew.-% 
Methacrylsaureester enthalt. Als Methacrylsaureester werden die Ester von MethacrylsSure mit Aikoholen 
mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen bevorzugt. insbesondere werden die Methylester verwendet. Die in den 

45 erfindungsgemSBen Drucklacken verwendeten Copolymeren werden sowohl in Form wSSriger Dispersion als 
auch in Form von Festharz eingesetzt. In den waflrigen Dispersionen haben die Copolymeren wohl 
Gewichte von mehr als 100.000, bevorzugt von mehr als 200.000, ihre SSurezahl liegt unter 150, bevorzugt 
unter 100, und insbesondere zwischen 70 und 100. Der Wassergehalt soicher waBrigen Copolymerdisper- 
sionen tiegt zwischen 60 und 50 Gew.-%. 

50 Die als Festharz eingesetzten Copolymeren weisen Mol-Gewichte unter 100.000 auf, bevorzugt unter 
50.000. Ihre SSurezahl liegt uber 150, bevorzugt im Bereich von 150 bis 300 und besonders bevorzugt im 
Bereich von 150 bis 250. Der Wassergehalt dieser Festharze ist so gering, daB er vernachlassigt werden 
kann. 

Die erfindungsgemSfien Drucklacke konnen 1 bis 60 Gew.-% einer waBrigen Dispersion von Styrol- 
55 Methacrylsaureester-Copolymer enthalten. 

Beim Einsatz in Farbwerken von Offset-Druckmaschinen und dergleichen und ahnlichen Vorrichtungen, 
bei denen eine hohe Viskositat erwunscht ist, betragt der Gehalt an waBriger Dispersion im allgemeinen 1 
bis 30 Gew.-%, bevorzugt 5 bis 12 Gew.-% und insbesondere 6 bis 10 Gew.-%. 
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An Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer in Form von Festharz werden 1 bis 40 Gew.-% eingesetzt, 
beim Einsatz in Farbwerken. z.B. von Offset-Druckmaschinen und dergleichen oder ahnlichen Vorrichtun- 
gen. betragt der Gehalt an Festharz insbesondere 5 bis 40 Gew.-%. bevorzugt 10 bis 15 Gew.-% und 
besonders bevorzugt 10 bis 12 Gew.-%. 

t Das als Festharz eingesetzte StyrolMethacrylsaureester-Copotymer kann ganz oder teilweise durch 
Vinylpropionat-Vinylpyrrolidon-Copolymer oder Methacrylatester von Alkoholen mit 1 bis 4 Kohlenstoftato- 
men ersetzt werden. wobei die eingesetzte Gesanntmenge unverSndert bleibt. 

Beim Einsatz der erIindungsgemaBen Lacke in Lackieraggregaten, Lackiermaschinen. separaten Lak- 
kier^verken bzw. Leim oder Lackierwerken von Rollenoffset-Maschinen sollten die Lacke im allgemeinen 

JO eine niedrigere ViskositSt aufweisen. DemgemaB sind auch die Gehalte bei diesem Anwendungszweck 
unterschiedlich von dem weiter oben genannten. Der Gehalt an waBriger Dispersion betrSgt bei diesem 
Anwendungszweck im allgemeinen 1 bis 50 Gew.-%, bevorzugt 3 bis 30 Gew.-% und besonders bevorzugt 
25 bis 30 Gew.-%. Der Gehalt an Festharz betragt im allgemeinen 1 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 3 bis 30 
Gew.-% und besonders bevorzugt 3 bis 25 Gew.-%, insbesondere 3 bis 10 Gew.-%. 

It Die erfindungsgem3Ben Drucklacke konnen weiterhin Glykole, Alkohole oder Glykolether/etherester als 
Feuchthaltemittel enthalten. Als Glykole werden beispielsweise Ethylenglykole, Propylenglykole. oder Butyl- 
englykole eingesetzt. Bevorzugt wird 1 .2-Propylenglykol verwendet. Bei der Verwendung der Drucklacke 
beispielsweise in Farbwerken ist die Anwesenheit von Feuchthaltemittein zwingend erforderltch. Der GehaK 
an Feuchthaltemittein kann beim Einsatz in Farbwerken und dergleichen bis 60 Gew.-% betragen, im 

20 allgemeinen betrSgt er 5 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 10 bis 30 Gew.-7o und insbesondere 15 bis 25 Gew.-%. 
Beim Einsatz der Drucklacke in Lackieraggregaten und dergleichen kann der Gehalt ebenfalls bis zu 60 
Gew.-% betragen, bevorzugt 0 bis 30 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,01 bis 15 Gew.-% und insbesondere 
bevorzugt 0,5 bis 5 Gew.-%. 

Zur Verbesserung der OberflSchenaktivitSt enthalten die Drucklacke weiterhin Netzmittel. Als Netzmittel 

25 werden vorzugsweise Suifosuccinate oder Polyurethan-Blockcopolymere verwendet. Der Gehalt an Netzmit- 
teln betragt 0,1 bis 30 Gew.-%. Beim Einsatz in Farbwerken und dergleichen betragt der Gehalt vorzugs- 
weise 0.5 bis 15 Gew.-%, besonders bevorzugt 1 bis 8 Gew.-% und insbesondere 1 bis 3 Gew.-%. Beim 
Einsatz in Lackieraggregaten und dergleichen betragt der Gehalt bevorzugt 0,1 bis 30 Gew.-7o, besonders 
bevorzugt 1 bis 10 Gew.-% und insbesondere 2 bis 6 Gew.-%. 

30 Zur Neutralisation der im Copolymer enthaltenen SSuren enthalten die erfindungsgemSBen Drucklacke 
Neutralisationsmittel, wobei hierfur die ubiicherweise in solchen Polymeren verwendeten alkalischen Stofte. 
wie Amine, Ammoniak usw. verwendet werden. Der Gehalt an Neutralisationsmittein betrSgt in Abhangigkeit 
vom SSuregehalt im allgemeinen 0,1 bis 30 Gew.-7o. Beim Einsatz in Farblacken und dergleichen kann der 
Gehalt an Neutralisationsmittein 0.5 bis 15 Gew.-% betragen, bevorzugt 1 bis 8 Gew.-% und besonders 

35 bevorzugt 1 bis 5 Gew.-%. Beim Einsatz in Lackieraggregaten und dergleichen betragt der Gehalt im 
allgemeinen 0,1 bis 20 Gew.-%, bevorzugt 1 bis 10 Gew.-% und besonders bevorzugt 5 bis 10 Gew.-%. 
Wie die obigen Werte zeigen. mUssen bei Drucklacken. die fur die Verwendung in Lackieraggregaten 
gedacht sind, wegen der hoheren Saurezahl der eingesetzten Aery late, d.h. wegen der hoheren Anteile der 
entsprechenden Acrylate, auch die als Neutralisationsmittel eingesetzten Mengen groBer sein. 

40 Zur Erhohung der Abriebfestigkeit enthalten die erfindungsgemaGen Drucklacke naturliche und/oder 
synthetische Wachse. Solche Wachse sind beispielsweise Polyethylenwachse. Carnaubawachse usw.. thr 
Gehalt betrSgt im allgemeinen 0,1 bis 30 Gew.-%. Beim Einsatz in Farbwerken und dergleichen kann der 
Gehalt 0.5 bis 15 Gew,-% betragen, bevorzugt 1 bis 8 Gew.-7o und besonders bevorzugt 1 bis 5 Gew.-%. 
Beim Einsatz in Lackieraggregaten kann der Gehalt 0,1 bis 15 Gew.-% betragen, tDevorzugt 0.1 bis 10 

45 Gew.-% und t)esonders bevorzugt 0,5 bis 5 Gew.-%. 

Zur Vermeidung einer UbermSBigen Schaumbildung enthalten die erfindungsgemSSen Drucklacke 
EntschSumer, beispielsweise die fUr diesen Zweck ubiichen Sitikonentschaumer. Ihr Gehalt betragt im 
allgemeinen 0.001 bis 2 Gew.-%. Beim Einsatz in Lackierwerken und dergleichen betragt der Gehalt im 
allgemeinen 0,001 bis 1 Gew.-%, bevorzugt 0,005 bis 0,15 Gew.-% und besonders bevorzugt 0,005 bis 0,02 

50 Gew.-%. Beim Einsatz in Lackieraggregaten und dergleichen betragt der Gehalt im allgemeinen 0,005 bis 1 
Gew.-%, bevorzugt 0,01 bis 0,15 Gew.-%. 

Der Wassergehatt der erfindungsgemaSen Drucklacke kann in weiten Grenzen schwanken. Er liegt 
zwischen 0 bis 80 Gew.-%. Drucklacke fur den Einsatz in Farbwerken und dergleichen enthalten im 
allgemeinen 0 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 5 bis 20 Gew.-7o. Fur den Einsatz in Lackieraggregaten enthalten 

55 sie im allgemeinen 1 bis 70 Gew.-7o, bevorzugt 3 bis 30 Gew.-7o und besonders bevorzugt 3 bis 20 Gew.- 
%. Die erfindungsgem§Ben Drucklacke sind insbesondere fur das Drucken mit Gold- und Silberfarben 
gedacht. Solche Lacke enthalten als Farbstoffe bzw. Pigmente die hierfur ubiichen Metallschliffstaube, 
Bronzeschliftpulver, Kupferlegierungen. Goldfirnispigmente. Silberdruckfarben, Alumintumpigmentpasten, 
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eventuell mit organischen Farbstofflosungen. Glimmerpigmente (Iriodine) und dergleichen. 

Die erfindungsgemaBen Drucklacke eignen sich beispielsweise fur den Einsatz in Farbwerken von 
Bogen- Oder Rollenoffset-Maschinen. Dabei ISflt sich beispielsweise Papier oder Karton in einenn einzigen 
Arbeitsgang mit beispielsweise einer Goldfarbe bedrucken und lackieren, ohne dafi die Goldfarbe an 

5 Brillanz oder Glanz verliert, Dabei weist die bedruckte Oberllache eine hbhere Scheuertestigkeit auf. 

Andererseits tS6t sich der erftndungsgenrtSQe Drucklack auch in separaten Lackieraggregaten von 
Offset-Druckmaschinen und dergleichen, wie umgebaute Feuchtwerke, Hebefeuchtwerke, Alkohotfeuchtwer- 
ke, auf Leim- oder Lackwerken in Rollenoffset-Maschinen, Lackiermaschinen, wie z.B. Billhofer sowie in 
Ttef- Oder Flexodruck-Maschinen einsetzen. 

w Entsprechend den obigen Angaben weisen die erfindungsgemaBen Drucklacke folgende Zusammenset- 
zung auf. wobei die Zusammensetzung im folgenden in Gewichts-Teilen (Gew.-Tellen) angegeben wird, da 
sich die angegebenen Mengen nicht in alien Fallen zu 100% erganzen. Die Angabe der Gew.-Tetle bezieht 
sich auf den Gew.-Anteil des Bestandteils an der Summe des Gesamtgewichts. Es versteht sich, daB 
innerhalb einer Rezeptur alle Gew.-Angaben sich auf gleiche Gew.-Einheiten beziehen. 

T5 Die erfindungsgemSBen Drucklacke haben die folgende Zusammensetzung: 

1 bis 60 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer, oder Ci-C*-Methacrylatester, als wSSrige Dis- 
persion 

1 bis 40 Gew.-Teile Styrol-MethacrylsSureester-Copolymer, oder VinylpropionatA^inylpyrroiidon-Copolymere 

Oder Ci -Ci-Methacrylatester als neutralisierbare wasserl6sliche Festharze, 
20 0 bis 60 Gew.-Teile Glykole oder Alkohote Oder Glykolether/etherester 

0,1 bis 30 Gew.-Teile Netzmittel 

0,1 bis 30 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 

0,1 bis 30 Gew.-Teile natOrliche und/oder synthetische Wachse 

0,001 bis 2 Gew.-Teile EntschSumer 
25 0 bis 80 Gew.-Teile Wasser 

1 bis 80 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente 

Fur den Einsatz in Farbwerken, beispielsweise von Offset-Druckmaschinen und dergleichen haben die 
Drucklacke die folgende Zusammensetzung: 

1 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer, oder Ci -C*-Methacrylatester, als wSBrige Dis- 
30 persion, 

5 bis 40 Gew.-Teile Styrol-MethacrylsSureester-Copolymer, oder VinylpropionatA^inylpyrrolidon-Copolymer 
Oder Ci -4 -Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze, 
5 bis 40 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester 
0,5 bis 20 Gew.-Teile Netzmittel 
35 0,5 bis 15 Gew.-Teile Neutralisationsmittel, 
0,5 bis 15 Gew.-Teile Wachse 
0,001 bis 1 Gew.-Teil Entschaumer 

0 bis 40 Gew.-Teile Wasser 

10 bis 60 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente. 
40 Fur den gleichen Einsatz ist folgende Zusammensetzung bevorzugt: 

5 bis 12 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer, oder Ci-C4-Methyacrylatester, als waSrige 
Dispersion 

10 bis 15 Gew.-Teile Stryrol-Methacrylsaureester-Copolymer, oder Vinylpropionat/Vinylpyrrotidon-Copoly- 
mere oder Ci -Ci-Methacrylatester als neutraliserbare wasserlosliche Festharze 
45 10 bis 30 Gew.-Teite Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester 

1 bis 8 Gew.-Teile Netzmittel 

1 bis 8 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 
1 bis 8 Gew.-Teile Wachse 
0,005 bis 0,15 Gew.-Teile Entschaumer 
50 5 bis 20 Gew.-Teile Wasser 

20 bis 50 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente. 
Insbesondere ist folgende Zusammensetzung bevorzugt: 

6 bis 10 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer' oder Ci -C* -Methacrylatester, als wafirige 
Dispersion 

55 10 bis 13 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer, oder Vinylpropionat/Vnylpyrrolidon-Copolyme- 
re Oder Ci-Ci-Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze 
1 5 bis 25 Gew.-Teite Glykole oder Alkohole Oder Glykolether/etherester 
1 bis 3 Gew.-Teile Netzmittel 
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1 bis 5 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 
1 bis 5 Gew.-Teile Wachse 
0,005 bis 0.02 Gew.-Teile Entschaumer 
5 bis 20 Gew.-Teile Wasser 

25 bis 45 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente. 

Fur den Einsatz in Lackieraggregaten und dergleichen wird im atlgemeinen folgende Zusammensetzung 
verwendet: 

1 bis 50 Gew.-Teile Stryrol-Methacrylsaureester-Copolymer. oder Ci-C*-Methacrylatester. als wafirige 
Dispersion 

1 bis 40 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer, oder VinylpropionatAflnylpyrrolidon-Copolymer 
Oder Ci -C4 -Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze 

0 bis 30 Gew.-Teile Glykole Oder Alkohole Oder Glykolether/etherester 
0,1 bis 30 Gew.-Teile Netzmittel 

0,1 bis 20 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 
0.1 bis 15 Gew.-Teile Wachse 
0.005 bis 1 Gew.-Teile Entschaumer 

1 bis 70 Gew.-Teile Wasser 

10 bis 60 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente. 

Bevorzugt ist fur diesen Einsatz die folgende Zusammensetzung: 
3 bis 30 Gew.-Teile Styrol-MethacrylsSureester-Copolymer, oder Ci-C* -Methacrylatester. als waBrige Dis- 
persion 

3 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer, oder VinylpropionatAflnylpyrrolidon-Copolymer 
Oder C1-C4 -Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze 
0.01 bis 15 Gew.-Teile Glykole Oder Alkohole oder Glykolether/etherester 
1 bis 20 Gew.-Teile Netzmittel 

1 bis 10 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 
0.1 bis 10 Gew.-Teile Wachse 

0,01 bis 0.15 Gew.-Teile Entschaumer 
3 bis 30 Gew.-Teile Wasser 

20 bis 50 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente. 

Besonders bevorzugt ist fur diesen Einsatz die folgende Zusammensetzung: 
25 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer. oder Ci -C* -Methacrylatester, als wSBrige 
Dispersion 

20 bis 25 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer. oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon-Copolyme- 
re Oder Ci -C*- Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze 
0.5 bis 5 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/ etherester 

2 bis 6 Gew.-Teile Netzmittel 

5 bis 10 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 

0,5 bis 5 Gew.-Teile Wachse 

0,01 bis 0,15 Gew.-Teile Entschaumer 

3 bis 20 Gew.-Teile Wasser 

40 bis 50 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente. 

Die erfindungsgemaflen Drucklacke lassen sich zum Bedrucken von Papier, Pappe, Kartonagen und 
dergleichen verwenden, wobei der Drucklack beispielsweise uber ein Farbwerk einer Bogen- oder Rollenoff- 
set-Maschine in einem einzigen Arbeitsgang ohne nachfolgende Lackierung aufgetragen wird. Desgleichen 
kann der Drucklack auch aus Feuchtwerken, separaten Lackieraggregaten von Bogen- oder Rollenoffset- 
Druckmaschinen, Bogenlackiermaschinen, Tief- oder Flexodruckmaschinen tn einem einzigen Arbeitsgang 
ohne nachfolgende Lackierung aufgetragen werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Beispielen naher erlautert. 
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Durch Vermischen der Besiand.ei.e wird ein Drucklack folgender ZusammenseUung hergestellt: 



Acrylat-Sfyrol-Copolymer (Mol-Gewicht 200.000) Saurezahl 90, waBrige Dispersion 

Neuml'tter (Wol-Gewlch. 1.000-40.000) Saurezahl 200 Fesi 

Alkohole und Glykole 

DEA/NHa -Neutralisationsmittel 

Wachse 

Entschaumer 

Pigmente/Farbstoffe 

Wasser 

Aluminiumpigmentpaste (65% Al) f.d. Einsatz im waflrigen Bereich 




Beispiel 2 



Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Wasserlack folgender Zusarr-mensetzu 



ng hergestellt: 



Acrylat-Styrol-Copoiymer (Mol-Gewicht 200.000). Saurezahl 90 
Acrylat-Styrol-Copolymer (Mol-Gewicht 1.000 bis 40.000). Saurezahl 200 
Netzmittel 

Alkohole und Glykole 
Amine und NH3 
Wachse 
Entschaunner 
Wasser 

Aluminiumpigmentpaste (65% Al) 
Farbstoff/Pigmente 



Gew.-Teile 



15 

3 

1 

5 

1 

0.05 
42 
30 
3 
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Beispiel 3 

Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Drucklack folgender Zusammensetzung hergesteHt: 



Gew.-Teile 



Methylmethacrylatester. wSBrige Dispersion (Wort6ecryl 3415 von Worl^e) 

Vinylpropionat-Vinylpyrroiidon-Copolymer-Festharz (Cotlacral VL von BASF) Saurezahl 

Netzmittet Polyurethan-Blockcopolymer (Disperbyk 1 82 von Byk) 

Alkohole und Glykole 

DEA/NH3 -Neutralisationsmittel 

Wachse 

Entschaunner 

Pigmente/Farbstoffe 

Wasser 

Aluminiumpigmentpaste (65% Al) f.d. Einsatz im wSfihgen Bereich 



5.0 
7 

15 
25 

3 

2 

0.01 

3 
10 
30 



20 



Der Drucklack wurde mit einer Bogenlackiernnaschine auf Papier aufgetragen. Er zeigte keinen Verlust 
an Glanz und Brillianz. die Abriebsfestigkeit war gut. 

Beispiel 4 

Durch Vernnischen der Bestandteile wird ein Drucklack folgender Zusammensetzung hergestellt: 



Gew.-Teile 



35 



Methylmethacryiester. wSflrige Dispersion {Worleecryl 8415 von Woriee) 

Vinylpropionat-Vinylpyrrolidon-Copolymer-Festharz (Collacral VL von BASF) Saurezahl 

Netzmittel (Disperbyk 182) 

Alkohole und Glykole 

DEA/NH3 

Wachse 

Entschaumer 

Pigmente/Farbstoffe 

Goldbronzedruckschllff 



8 

7 
15 
20 
1 
2 

0.01 
3 

* 45 



Der Drucklack wurde mit einer Bogenlackiermaschine auf Papier aufgetragen. Er zeigte keinen Verlust 
an Glanz und Brillianz, die Abriebfestigkeit war gut. 

Beispiel 5 

. Beim Austausch der Vinylpropionat-Vinylpyrrolidon durch Methylmethacrylatester werden gleiche Er- 
gebnisse erhalten. 
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Beispiel 6 

Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Wasserlack folgender Zusammensetzung hergestellt: 







Gew.-Teile 




Methylmethacrylatester. wSSrige Dispersion, (Worleecryl 8415 von Worl^e) 


4.5 




Methytmethacrylatester. Festharz (Zinpol 146 von Worl^e) 


6.3 




Netzmittel Polyurethan 


13,5 


10 


Alkohole und Glykole 


22,5 




Amine und NH3 


2 




Wachse 


2 




EntschSumer 


0.01 




Wasser 


19 


15 


Aluminiumpignnentpaste (65 % AI) 


27 




Farbstoff/Pigmente 


3,2 



Oer Lack wurde mit einer Bogentackiermaschine auf Papier aufgetragen. Er zetgte keinen Verlust an 
Glanz und Briilianz die Abriebsfestigkeit war gut. 

Beispiel 7 



Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Wasserlack folgender Zusammensetzung hergestellt: 





Gew.-Teile 


Methyimethacrlyatester. wSSrige Dispersion, (Worleecryl 8415 von Wori6e) 


7,2 


Methylmethacrylatester. Festharz (Zinpol 1 46 von Worlee) 


6,3 


Netzmittel 


13 


Alkohole und Glykole 


18 


Amine und NHs 


1 


Wachse 


2 


EntschSumer 


0.01 


Wasser 


7,5 


Farbstoff/Pigmente 


3 


Goldbronzedruckschliff 


42 



Der Lack wurde mit einer Bogenlackiermaschine auf Papier aufgetragen. Er zeigte keinen Vertust an 
40 Glanz und Briilianz, die Abriebsfestigkeit war gut. 

Patentanspriiche 



1. Drucklack auf Wasserbasis, insbesondere fOr Gold- und Silberfarben, enthaltend: 
46 1 bis 60 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer. und/oder Ci -C4 -Methacrylatester, als 
wSBrige Dispersion. 

1 bis 40 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer und/oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon- 

Gopolymere und/oder Ci -C4 -Methacrylatester als neutralisierbare wasserldsliche Festharze, 

0 bis 60 Gew.-Teile Glykole Oder Alkohole Oder Glykolether/etherester 
50 0,1 bis 30 Gew.-Teile Netzmittel 

0,1 bis 30 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 

0,1 bis 30 Gew.-Teile naturliche und/oder synthetische Wachse 

0.001 bis 2 Gew.-Teile Entschaumer 

0 bis 80 Gew.-Teile Wasser 
55 1 bis 60 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente. 



2. Drucklack nach Anspruch 1. insbesondere zur Verwenung in Farbwerken, z.B. von Offset-Druckmaschi- 
nen und dergieichen, enthaltend: 
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1 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer, und/oder Ci -C4 -Methacrylatester, als wafiri- 
ge Dispersion, 

5 bis 40 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer und/oder Vinylproptonat/Vinylpyrrolidon- 

Copolymere und/oder C1-C4 -Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze, 
f) 5 bis 40 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole Oder Glykolether/etherester 

0,5 bis 20 Gew.-Teile Netzmittel 

0,5 bis 15 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 

0.5 bis 15 Gew.-Teile Wachse 

0.001 bis 1 Gew.-Teile EntschSunner 
JO 0 bis 40 Gew.-Teile Wasser 

10 bis 60 Gew.-Teile Alunniniunn-. Glimnner- und/oder Goldbronze-Pigmente. 

3. Drucklack nach den Anspruchen 1 oder 2, enthaltend: 

5 bis 12 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer, und/oder Ci -C* -Methacrylatester, als waBri- 
J5 ge Dispersion. 

10 bis 15 Gew.-Teile Styrol-MethacrylsSureester-Copolymer und/oder Vinypropioonat/Vtnylpyrrolidon- 
Copolymere und/oder Ci -Methacrylatester als neutialisierbare wasserlosliche Festharze, 

10 bis 30 Gew.-Teile Glykole Oder Alkohole Oder Glykolether/etherester 
1 bis 8 Gew.-Teile Netzmittel 

20 1 bis 8 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 
1 bis 8 Gew.-Teile Wachse 
0,005 bis 0,15 Gew.-Teile Entschaumer 

5 bis 20 Gew.-Teile Wasser 

20 bis 50 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente. 

25 

4. Drucklack nach den Anspruchen 1 oder 3. enthaltend: 

6 bis 10 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer, und/oder Ci -C* -Methacrylatester, als waSri- 
ge Dispersion, 

11 bis 13 Gew.-Teile Styrol-Methacryls5ureester-Copolymer und/oder Vlnylpropionat/Vinylpyrrolidon- 
30 Copolymere und/oder Ci -C4 -Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze, 

1 5 bis 25 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester 
1 bis 3 Gew.-Teile Netzmittel 
1 bis 5 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 
1 bis 3 Gew.-Teile Wachse 
35 0,005 bis 0,02 Gew.-Teile Entschaumer 
5 bis 20 Gew.-Teile Wasser 

25 bis 45 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente. 

5. Drucklack nach Anspruch 1, insbesondere zur Verwendung in Lackieraggregaten und dergleichen. 
40 enthaltend: 

1 bis 50 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer. und/oder C1-C4 -Methacrylatester, als waBri- 
ge Dispersion, 

1 bis 40 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer und/oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon- 

Copolymere und/oder C1-C4 -Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze, 
45 0 bis 30 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester 

0,1 bis 30 Gew.-Teile Netzmittel 

0,1 bis 20 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 

0,1 bis 15 Gew.-Teile Wachse 

0,005 bis 1 Gew.-Teile Entschaumer 
50 1 bis 70 Gew.-Teile Wasser 

10 bis 60 Gew.-Teile Aluminium-. Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente. 

6. Drucklack nach Anspruch 1 oder 5. enthaltend: 

3 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer. und/oder Ci-Ct -Methacrylatester, als waBri- 
55 ge Dispersion. 

3 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer und/oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon- 
Copolymere und/oder Ci -C4 -Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze, 
0,01 bis 15 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester 
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1 bis 10 Gew.-Teile Netzmittel 

1 bis 10 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 
0.1 bis 10 Gew.-Teile Wachse 
0.01 bis 0,15 Gew.-Teile Entschaumer 
3 bis 30 Gew.-Teile Wasser 

20 bis 50 Gew.-Teile Aluminium-. Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente. 
Drucklack nach den AnsprUchen 1 oder 6, enthaltend: 

25 bis 30 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer. und/oder -U-Methacrylatester als 
waSrige Dispersion. 

3 bis 25 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester-Copolymer und/oder VinylpropionaWinylpyrrolidon- 
Copolymere und/oder Ci -C* -Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze 
0.5 bis 5 Gew.-Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester 

2 bis 6 Gew.-Teile Netzmittel 
5 bis 10 Gew.-Teile Neutralisationsmittel 
0,5 bis 5 Gew.-Teile Wachse 
0,01 bis 0.15 Gew.-Teile EntschSumer 

3 bis 20 Gew.-Teile Wasser 

40 bis 50 Gew.-Teile Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze-Pigmente. 

Verlahren zum Bedrucken von Papier. Pappe, Kartonagen und dergleichen unter Vewendung der 
Drucklacke nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Drucklack Ober ein 
Farbwerk einer Bogen- oder Rollen-Offset-Maschine in einem einzigen Arbeitsgang ohne nachfolgende 
Lackierung aufgetragen wird. 

Verfahren zum Bedrucken von Papier, Pappe. Kartonagen und dergleichen unter Verwendung der 
Drucklacke nach den Anspruchen 1 und 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafl der Drucklack aus 
Feuchtwerken. separaten Lackieraggregaten von Bogen- oder Roilen-Offset-Druckmaschinen bogenlak- 
k.ermasch,nen Tief- oder Flexo-Druckmaschinen in einem einzigen Arbeitsgang ohne nachfolgende 
30 Lackierung aufgetragen wird. » ^ 

Claims 

1. A water-based printing ink. in particular for gold and silver inks, containing- 

35 from 1 to 60 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or C. -C* -methacrylate 
ester, as an aqueous dispersion. 

from 1 to 40 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionate/vinyl 

pyrrohdone copolymers and/or Ci -C* -methacrylate ester as neutralisable water-soluble solid resins 

from 0 to 60 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester. 
40 from 0.1 to 30 parts by weight of wetting agent. 

from 0.1 to 30 parts by weight of neutralisation agent. 

from 0.1 to 30 parts by weight of natural and/or synthetic waxes. 

from 0.001 to 2 parts by weight of anti-foam agent, 

from 0 to 80 parts by weight of water, and 
45 from 1 to 60 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments. 

2. A printing ink according to claim 1. in particular for use in inking mechanisms, for example of offset 
pnnting machines and the like, containing: f « c>«i 

from 1 to 30 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or Ci -C* -methacrylate 
50 ester, as an aqueous dispersion, 

from 5 to 40 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionate/vinyl 

pyrrohdone copolymers and/or Ci -C4 -methacrylate ester as neutralisable water-soluble solid resins 

from 5 to 40 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester. 

from 0.5 to 20 parts by weight of wetting agent, 
55 from 0.5 to 15 parts by weight of neutralisation agent. 

from 0.5 to 1 5 parts by weight of waxes. 

from 0.001 to 1 pari by weight of anti-foam agent. 

from 0 to 40 parts by weight of water, and 
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from 10 to 60 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments. 

3. A printing ink according to claim 1 or claim 2, containing: 

from 5 to 12 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or Ci-Ci-methacrylate 
ester as an aqueous dispersion, 

from 10 to 15 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionateA/inyl 

pyrrolidone copolymers and/or Ci -C* -methacrylate ester as neutratisable water-soluble solid resins, 

from 10 to 30 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester, 

from 1 to 8 parts by weight of wetting agent, 

from 1 to 8 parts by weight of neutralisation agent, 

from 1 to 8 parts by weight of waxes, 

from 0.005 to 0.15 parts by weight of anti-foam agent, 

from 5 to 20 parts by weight of water, and 

from 20 to 50 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments. 

4. A printing ink according to claim 1 or 3 containing: 

from 6 to 10 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or Ci-C* -methacrylate 
ester as an aqueous dispersion, 

from 11 to 13 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionate/vinyl 
pyrrolidone copolymers and/or Ci -C* -methacrylate ester as neutratisable water-soluble solid resins, 
from 15 to 25 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester, 
from 1 to 3 parts by weight of wetting agent, 
from 1 to 5 parts by weight of neutralisation agent, 
from 1 to 3 parts by weight of waxes. 
?5 from 0.005 to 0.02 parts by weight of anti-foam agent, 
from 5 to 20 parts by weight of water, and 

from 25 to 45 parts by weight of aluminiurri, mica and/or gold bronze pigments. 

A printing ink according to claim 1, in particular for use in lacquering assemblies and the like, 
containing: 

from 1 to 50 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or Ci-Ci -methacrylate 
ester as an aqueous dispersion, 

from 1 to 40 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionateA/inyl 
pyrrolidone copolymers and/or Ci -C* -methacrylate ester as neutralisable water-soluble solid resins, 
from 0 to 30 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester, 
from 0,1 to 30 parts by weight of wetting agent, 
from 0.1 to 20 parts by weight of neutralisation agent, 
from 0.1 to 1 5 parts by weight of waxes, 
from 0.005 to 1 part by weight of anti-foam agent, 
from 1 to 70 parts by weight of water, and . 

from 10 to 60 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments. 

6. A printing ink according to claim 1 or claim 5. containing: 

from 3 to 30 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or Ci -Ci -methacrylate 
45 ester as an aqueous dispersion, 

from 3 to 30 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionate/vinyl 

pyrrolidone copolymers and/or Ci -C4 -methacrylate ester as neutralisable water-soluble solid resins. 

from 0.01 to 15 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester, 

from 1 to 10 parts by weight of wetting agent, 
50 from 1 to 10 parts by weight of neutralisation agent, 

from 0.1 to 10 parts by weight of waxes, 

from 0.01 to 0.15 parts by weight of anti-foam agent, 

from 3 to 30 parts by weight of water, and 

from 20 to 50 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments. 

55 

7. A printing ink according to claim 1 or claim 6. containing: 

from 25 to 30 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or Ci-C* -methacrylate 
ester as an aqueous dispersion, 



5. 

30 



35 
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from 3 to 25 parts by weight of styrene-methacrylic acid ester copolymer and/or vinyl propionateA^inyl 

pyrrolidone copolymers and/or Ci-C*-methacrylate ester as neutralisable water-soluble solid resins, 

from 0.5 to 5 parts by weight of glycols or alcohols or glycol ether/etherester. 

from 2 to 6 parts by weight of wetting agent, 

from 5 to 10 parts by weight of neutralisation agent, 

from 0.5 to 5 parts by weight of waxes, 

from 0.01 to 0.15 parts by weight of anti-foam agent, 

from 3 to 20 parts by weight of water, and 

from 40 to 50 parts by weight of aluminium, mica and/or gold bronze pigments. 

8. A method of printing on paper, cardboard, cardboard packaging and the like using the printing ink 
according to claims 1 to 4 characterised in that the printing ink is applied by way of an inking 
mechanism of a sheet-fed or roll-fed offset machine in a single working operation without subsequent 
lacquering. 

9. A method of printing on paper, cardboard, cardboard packaging and the like using the printing ink 
according to claims 1 and 5 to 7 characterised in that the printing ink is applied from moistening 
mechanisms, separate lacquering assemblies of sheet-fed or roll-fed offset printing machines, sheet 
lacquering machines, intaglio or flexographic printing machines in a single working operation witfiout 
subsequent lacquering. 

Revendlcatlons ' 

1. Encre d'imprimerie h base d'eau, en particutier pour des couleurs or et argent, contenant : 

1 & 60 parties en poids de copolym^re styr^ne-esterm^thacryiique et/ou de m^thacrylate en Ci -C4 
sous forme de dispersion aqueuse, 

1 5 40 parties en poids de copolymfere styrfene-estermethacrylique et/ou de copolymferes propiona- 
te de vinyleA/inyle-pyrrolidone et/ou de m^thacrylate en Ci-C* sous forme de r^sines solides neutrali- 
sables solubles dans I'eau. 

0 ^ 60 parties en poids de glycols ou d*a)cools ou d'^thers/^theresters de glycol, 

0,1 ^30 parties en poids d*agent mouiltant 

0,1 ^ 30 parties en poids d'agent neutralisant 

0,1 ^30 parties en p>oids de cires naturelles et/ou synth^tiques 

0,001 h 2 parties en poids d'antimousse 

0 ^ 80 parties en poids d'eau 

1 a 60 parties en poids de pigments d'aluminium, de mica et/ou de bronze d'or. 

2. Encre d'imprimerie selon la revendication 1, en particulier pour I'utilisation dans des mecanismes 
d'encrage, par exemple de machine d*impression Offset, etc., contenant : 

1 h 30 parties en poids de copolymfere styrfene-esterm^thacrylique et/ou de m^thacrylate en Ci -C4 
sous forme de dispersion aqueuse. 

5 6 40 parties en poids de copolymfere styrfene-esterm^thacrylique et/ou de cop)olym§res propiona- 
te de vinyle/vinyle-pyrrolidone et/ou de m^thacrylate en Ci -C4 sous forme de r^sines solides neutrali- 
sables solubles dans I'eau. 

5 ^ 40 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'^thers/^theresters de glycol. 

0,5 ^ 20 parties en poids d'agent mouillant. 

0,5 ^ 15 parties en poids d'agent neutralisant. 

0,5 ^ 15 parties en poids de cires. 

0,001 k 1 parte en poids d'anttmousse. 

0 ^ 40 parties en poids d'eau, 

10 ^ 60 parties en poids de pigments d'aluminium, de mica et/ou de bronze d'or. 

3. Encre d'imprimerie selon la revendication 1 ou 2, contenant : 

5 ^ 12 parties en poids de copolymfere styrfene-esterm^thacrylique et/ou de m^thacrylate en Ci-C* 
sous foie de dispersion aqueuse, 

10 i 15 parties en poids de copolym^re styrfene-esterm^thacrylique et/ou de copolymferes 
propionate de vinyle/vinyle-pyrrolidone et/ou de m^thacrylate en Ci-C* sous foie de r^sines solides 
neutralisables solubles dans I'eau, 
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10 ^ 30 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'dthers/^theresters de glycol. 
1 ^ 8 parties en poids d'agent mouillant, 
1 h 8 p>arties en poids d'agent neutralisant, 
1 ^ 8 parties en poids de cires. 

5 0,005 k 0.15 partie en poids d'antimousse. 

5 ^ 20 parties en poids d'eau. 
20 & 50 parties en poids de pigments d'aluminium, de 
mica et/ou de bronze d'or. 

70 4. Encre d'imprimerie selon la revendication 1 ou 3. contenant : 

6 ^ 10 parties en poids de copolym^re styr^ne-esterm^thacrytique et/ou de m^thacrylate en C1-C4 
sous foie de dispersion aqueuse. 

11 h 13 parties en poids de copolymdre styr^ne-esterm^thacrylique et/ou de copolym^res 
propionate de vinyle/vinyle-pyrroiidone et/ou de m^thacrylate en Ci-Cisous forme de r^sines solides 

;5 neutralisabtes solubles dans Teau. 

1 5 ^ 25 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'^thers/^theresters de glycol, 
1 ^ 3 parties en poids d'agent mouillant. 
1^5 parties en poids d'agent neutralisant. 
1 h 3 parties en poids de cires. 
20 0,005 ^ 0.02 partie en poids d'antimousse, 

5 ^ 20 parties en poids d'eau, 

25 ^ 45 parties en poids de pigments d'aluminium, de mica et/ou de bronze d'or. 

Encre d'imprimerie selon la revendication 1, en particulier pour I'utilisation dans des ensembles de 
laquage, etc. contenant : 

1 k 50 parties en poids de copolym^re styrene-esterm^thacryllque et/ou de m^thacrylate en Ci-C* 
sous forme de dispersion aqueuse, 

1 & 40 parties en poids de copolymfere styrfene-esterm^thacrylique et/ou de copolym^res propiona- 
te de vinyle/vinyle-pyrrolidone et/ou de m^thacrylate en Ci-C4 sous foie de r^sines solides neutraltsa- 
bles solubles dans I'eau, 

0 & 30 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'^thers/^theresters de glycol, 
0.1 & 30 parties en poids d'agent mouillant, 
0.1 k 20 parties en poids d'agent neutralisant, 
0.1 ^ 15 parties en poids de cires. 
0.005 k 1 partie en poids d'antimousse. 

1 k 70 parties en poids d'eau. 

10 ^ 60 parties en poids de pigments d'aluminium, de mica et/ou de bronze d'or. 

j 6. Encre d'imprimerie selon la revendication 1 ou 5 contenant : 

40 3 i 30 parties en poids de copolymfere styrfene-esterm^thacrylique et/ou de m^thacrylate en Ci -C4 

0 sous foie de dispersion aqueuse, 

y, 3 S 30 parties en poids de copolymfere styrfene-esterm^thacrylique et/ou de copolymSres propiona- 

te de vinyle/vinyle-pyrrolidone et/ou de m^thacrylate en C^'C^ sous foie de r^sines solides neutratisa- 
bles solubles dans Teau. 
45 0,01 k 15 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'^thers/^theresters de glycol. 

1^10 parties en poids d'agent mouillant, 
1 ^ 10 parties en poids d'agent neutralisant, 
0.1 ^ 10 parties en poids de cires, 
0,01 k 0.15 partie en poids d'antimousse, 
50 3 ^ 30 parties en poids d'eau, 

20 5 50 parties en poids de pigments d'aluminium. de mica et/ou de bronze d'or. 

7. Encre d'imprimerie selon la revendication 1 ou 6, contenant : 

25 h 30 parties en poids de copolym^re styrene-estermethacrylique et/ou de m^thacrylate en Ci - 
55 C4 sous foie de dispersion aqueuse, 

3 ^ 25 parties en poids de copolym^re styrfene-esterm^thacrylique et/ou de copolym^res propiona- 
te de vinyle/vinyle-pyrrolidone et/ou de m^thacrylate en C1-C4 sous forme de r^sines solides neutrali- 
sables solubles dans I'eau, 
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0,5 h 5 parties en poids de glycols ou d'alcools ou d'^thers/^theresters de glycol, 
2^6 parties en poids d'agent mouillant. 
5^10 parties en poids d'agent neutralisant, 
0,5 ^ 5 parties en po\6s de cires. 
5 0,01 ^ 0,15 partie en poids d'antimousse, ' 

3 & 20 parties en poids d'eau, 

40 ^ 50 parties en poids de pigments d'aluminium, de mica et/ou de bronze d'or. 

a Proc^d^ dNmpression du papier, du carton, des cartonnages, etc en utilisant la laque d'impression 
w selon les revendications 1 h 4, caract^ris6 en ce que la laque d'impression est appliqu^e au moyen du 
m^canisme d*encrage d'une machine Offset pour imprimer les feuilles ou les bobines en un seul 
passage sans laquage utt^rieur. 

9. Proc6d6 d'impression du papier, du carton, des cartonnages, etc en utilisant la laque d'impression 
f5 selon les revendications 1 et 5 & 7, caracteris^ en ce que la laque d'impression est appliqu^e en un 
seul passage, sans laquage utt6rieur, au moyen de dispositifs de mouillage, d'ensembles de laquage 
s^par^s de machines Offset pour imprimer les feuilles ou les bobines. de machines d'impression h^lio 
ou flexo. 
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0 Drucklack auf Wasserbasls. 

© Ein Drucklack auf Wasserbasis, der insbesondere fur Gold - und Silberfarben geeignet ist. hat folgende 
Zusammensetzung: 

1 bis 60 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester- Copolymer, und/oder Ci - C* - Methacrylatester, als 
waBrige Dispersion, 

1 bis 40 Gew.-Teile Styrol-Methacrylsaureester -Copolymer und/oder VinylpropionatA/inylpyrrotidon - 
Copolymere und/oder Ci -C* - Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosiiche Festharze. 
0 bis 60 Gew. - Teile Glykole oder Alkohole Oder Glykolether/etherester 
0.1 bis 30 Gew.-Teile Netzmittel 

Neutralisationsmittel 

naturliche und/oder synthetische Wachse 
EntschSumer 
Wasser 

Aluminium-, Glimmer- und/oder Goldbronze- Pigmenle. 
Der Lack eignet sich zum Bedrucken von Papier, Pappe, Kartonagen und dergleichen. beispielsweise rt\\t 
dem Farbwerk einer Bogen- oder Rollenoffset - Maschine. aus Feuchtwerken, separaten Lackieraggregaten von 
Bogen- oder Rollenoffset - Druckmaschinen. Bogenlackiermaschinen, Ttef- Oder Flexodruckmaschinen. Er 
kann in einem einzigen Arbeitsgang ohne nachfolgende Lackierung aufgetragen werden. 



0,1 bis 30 Gew.-Teile 
0,1 bis 30 Gew.-Teite 
0,001 bis 2 Gew. - Teile 

0 bis 80 Gew. - Teile 

1 bis 60 Gew. - Teile 
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Die vorliegende Erfindung betrifft einen neuartigen Druckiack auf Wasserbasis, der insbesondere fur 
Gold - und Silberfarben geeignet ist. 

Das Bedrucken von Papier oder Kartonagen mit Gold- bzw. Silberfarben ist schwierig. insbesondere, 
wenn Off set - Druckveriahren verwendet werden soUen. Im atlgemeinen wird so vorgegangen. daB in einem 

5 zusatzlichen Arbeitsgang eine Broncler - Unterdruckfarbe maschinell auf den Druckbogen aufgetragen wird. 
Auf diese Farbe wird anschlieBend auf eine Bronciermaschine im gleichen Arbeitsgang ein Bronzepulver 
eingestaubt. Durch die nachfolgende Farbtrocknung wird der sogenannte Bronzeschliff auf denr^ Druckbogen 
gebunden. Nach der Trocknung wird der Druckbogen mit Losungsmittel - , Wasser- oder UV-Lack 
ubertackiert, urn die mehr oder minder losen Bronzeteiichen zu fixieren. 

10 Ein Nachteil dieser Vorgehensweise ist, daB zur Fixierung des Metallschliffes ein zusatzlicher tackier - 
vorgang erforderlich ist. Die verwendeten f^etallschliffstaube konnen auBerdem zu einer Gesundheitsge - 
fahrdung am Arbeitsplatz fuhren. Auch ist eine Verschmutzung der Maschinen und Druckprodukte in der 
Druckerei in Kauf zu nehmen. Trotzdem ist diese recht umstandliche Vorgehensweise bisher venrt^endet 
worden, da das Druckergebnis von hoher optischer Qualitat ist. 

75 Bei der Verwendung von Goldfirnisfarben wird eine Ein- oder Zwei - Komponenten - Goldfarbe bet- 
spielsweise mittels einer Bogenoffset - Maschine NaB - in - NaB auf den Druckbogen aufgebracht. Da die 
DruckbSgen im allgemeinen anschlieBend direkt weiterverarbeitet werden, ist auch hierbei eine nachtrSgli - 
Che Lackierung erforderlich. um eine gute Scheuerlestigkeit zu erzielen. 

Bei dieser NaB -in - NaB - Auttragsweise ist ein durch die Lackierung hervorgerufener Verlust an 

20 Brillanz der Goldfarben nachteilig. AuBerdem neigt der Metallschliff der Goldfarbe durch Feuchtigkeitsauf - 
nahme zur Oxidation, was zu einem Glanzverlust sowie zu einer Farbtonveranderung im Sinne einer 
Schwarzung fUhrt. 

Auch bei Silberdruckfarben treten ahnlrche Probleme wie bei den Goldfarben auf. Auch hier ist die 
Scheuerfestigkeit nur dann befriedigend, wenn eine nachtragliche Lackierung durchgefUhrt wird. 

25 Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung von Druckfarben auf Wasserbasis. mit denen 
Gold- und Silberfarben, Bronzen und dergleichen in einem einzigen Arbeitsgang aufgetragen werden 
konnen. ohne daB nachteilige Farbtonveranderungen. Verlust an Brillanz und Glanz auftreten. die eine hohe 
Scheuerfestigkeit aufweisen und in den unterschiedlichsten Druckverfahren Verwendung finden konnen. 
Gelost wird diese Aufgabe durch einen Druckiack gemaG dem Hauptanspruch, wobei die Unteranspru - 

30 Che bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung wiedergeben. Die Verfahrensanspruche betreffen Druckver - 
fahren, in denen sich die erfindungsgemSBen Drucklacke einsetzen lassen. 

Die erfindungsgemSBen Drucklacke sind auf der Grundlage von Styrol-MethacrylsSureester-Copoly- 
meren. Vinylpropionat- Vinylpyrrolidon-Copolymeren und/oder Methacrylatestern konzipiert. Solche Co- 
polymere sind bekannt, es ist aber uberraschend. daB im Gegensatz zu anderen Polymeren fUr w§6rige 

35 Lacke bei Styrol - Methacrylester - Copolymeren beim Einsatz von Gold- oder Silberfarben die oben 
erwahnten Nachteile, insbesondere Verlust an Brillanz und Glanz sowie mangelnde Abriebfestigkeit, nicht 
auftreten. Somit erdffnen die erfindungsgemaBen Drucklacke erstmals die Moglichkeit. Gold- und Silber- 
farben in waBrigen Lacken in einem einzigen Arbeitsgang mit den unterschiedlichsten Druckmaschinen zu 
verarbeiten. 

40 Die erfindungsgemaBen Styrol - MethacrylsSureester - Copolymeren enthalten etwa 60 bis 95 Gew. - % 
Styrol und etwa 5 bis 40 Gew.-% Methacrylsaureester, bezogen auf die Gesamtmenge der Polymeren. 
Bevorzugt ist eine Zusammensetzung, die etwa 70 bis 90 Gew. -% Styrol und etwa 10 bis 30 Gew.-% 
Methacrylsaureester enth^lt. Als f^ethacrylsaureester werden die Ester von MethacrylsSure mit Alkoholen 
mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen bevorzugt, insbesondere werden die Methylester verwendet. Die in den 

45 erfindungsgemaBen Drucktacken verwendeten Copolymeren werden sowohl in Form waBriger Disp>ersion als 
auch in Form von Festharz eingesetzt. In den wSBrigen Dispersionen haben die Copolymeren wohl 
Gewichte von mehr als 1 00.000, bevorzugt von mehr als 200.000. ihre Saurezahl liegt unter 150, bevorzugt 
unter 100. und insbesondere zwischen 70 und 100. Der Wassergehalt solcher waBrigen Copolymerdisper - 
sionen liegt zwischen 60 und 50 Gew. - %. 

50 Die als Festharz eingesetzten Copolymeren weisen Mol- Gewichte unter 100.000 auf, bevorzugt unter 
50.000. Ihre Saurezahl liegt uber 150. bevorzugt im Bereich von 150 bis 300 und besonders bevorzugt im 
Bereich von 150 bis 250. Der Wassergehalt dieser Festharze ist so gering, daB er vernachlassigt werden 
kann. 

Die erfindungsgemaBen Drucklacke konnen 1 bis 60 Gew.-% einer waBrigen Dispersion von Styrol - 
55 Methacrylsaureester - Copolymer enthalten. 

Beim Einsatz in Farbwerken von Offset - Druckmaschinen und dergleichen und Shnlichen Vorrichtun - 
gen. bei denen eine hohe Viskositat erwunscht ist, betragt der Gehalt an waBriger Dispersion im 
allgemeinen 1 bis 30 Gew. -%, bevorzugt 5 bis 12 Gew. -% und insbesondere 6 bis 10 Gew.-%. 
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An Styrol - Methacrylsaureester - Copolymer in Form von Festharz werden 1 bis 40 Gew. - % einge - 
^t.•^M beim Einsatz in Farbwerken, z.B. von Offset - Druckmaschinen und dergleichen Oder ahnlichen 
. ..MChtungen. betragt der Gehalt an Festharz insbesondere 5 bis 40 Gew.-%. bevorzugt 10 bis 15 Gew.- 
- jnd besonders bevorzugt 10 bis 12 Gew. -%. 

Das als Festharz eingesetzte Styrol - Methacrylsaureester - Copolymer kann ganz oder teilweise durch 
, I V ipropionat-Vinylpyrrolidoh -Copolymer oder Methacrylatester von Alkoholen mit 1 bis 4 Kohlenstoff- 
c\'. -nen ersetzt werden, wobei die eingesetzte Gesamtmenge unverandert bteibt. 

Beim Einsatz der erfindungsgemSSen Lacke in Lackieraggregaten, Lackiermaschinen, separaten Lak- 
. o:werken bzw. Leim oder Lackierwerken von Rollenoffset- Maschinen soliten die Lacke im allgemeinen 
erne nledrigere Viskositat aufweisen. DemgemaS sind auch die Gehalte bei diesem Anwendungszweck 
interschiedlich von dem weiter oben genannten. Der Gehalt an waBriger Dispersion betragt bei diesem 
Anwendungszweck im allgemeinen 1 bis 50 Gew.-%. bevorzugt 3 bis 30 Gew.-% und besonders 
bevorzugt 25 bis 30 Gew. -%. Der Gehalt an Festharz betragt im allgemeinen 1 bis 40 Gew. -%. bevorzugt 
3 bis 30 Gew.-% und besonders bevorzugt 3 bis 25 Gew.-%, insbesondere 3 bis 10 Gew.-%. 

Die erfindungsgemaBen Drucklacke konnen weiterhin Glykote. Alkohole oder Glykolether/etherester als 
reuchthaltemittel enthalten. Als Gtykole werden beispielsweise Ethylenglykole, Propylenglykole, Oder Bu- 
tytenglykole eingesetzt. Bevorzugt wird 1 .2 - Propylenglykol verwendet. Bei der Verwendung der Drucklacke 
Deispielsweise in Farbwerken ist die Anwesenheit von Feuchthaitemittein zwingend erforderlich. Der Gehalt 
an Feuchthaitemittein kann beim Einsatz in Farbwerken und dergleichen bis 60 Gew.-% betragen, im 
allgemeinen betragt er 5 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 10 bis 30 Gew.-% und insbesondere 15 bis 25 
Gew.-%. Beim Einsatz der Drucklacke in Lackieraggregaten und dergleichen kann der Gehalt ebenfalls bis 
2u 60 Gew.-% betragen, bevorzugt 0 bis 30 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,01 bis 15 Gew.-% und 
insbesondere bevorzugt 0,5 bis 5 Gew.-%. 

Zur Verbesserung der Oberflachenaktivitat enthalten die Drucklacke weiterhin Netzmittel. Als Netzmrttel 

?5 werden vorzugsweise Sutfosuccinate oder Polyurethan - Blockcopolymere verwendet. Der Gehalt an Netz - 
mitteln t>etragt 0,1 bis 30 Gew.-%. Beim Einsatz in Farbwerken und dergleichen betragt der Gehalt 
vorzugsweise 0.5 bis 15 Gew.-%, tiesonders bevorzugt 1 bis 8 Gew.-% und insbesondere 1 bis 3 Gew.- 
%. Beim Einsatz in Lackieraggregaten und dergleichen betragt der Gehalt bevorzugt 0,1 bis 30 Gew.-%, 
besonders bevorzugt 1 bis 10 Gew.-% und insbesondere 2 bis 6 Gew. -%. 

30 Zur Neutralisation der im Copolymer enthaltenen Sauren enthalten die erfindungsgemaBen Drucklacke 
Neutratisationsmittet, wobei hierfUr die ublicherweise in solchen Polymeren verwendeten alkalischen Stoffe. 
wie Amine, Ammontak usw. verwendet werden. Der Gehalt an Neutralisationsmittein betragt in AbhSngigkeit 
vom SSuregehalt im allgemeinen 0,1 bis 30 Gew.-%. Beim Einsatz in Farblacken und dergleichen kann 
der Gehalt an Neutralisationsmittein 0,5 bis 15 Gew.-% betragen, bevorzugt 1 bis 8 Gew.-% und 

36 besonders bevorzugt 1 bis 5 Gew.-%. Beim Einsatz in Lackieraggregaten und dergleichen betragt der 
Gehalt im allgemeinen 0.1 bis 20 Gew.-%, bevorzugt 1 bis 10 Gew.-% und besonders bevorzugt' 5 bis 10 
Gew.-%. Wie die obigen Werte zeigen, mOssen bei Drucklacken, die fur die Verwendung in Lackierag- 
gregaten gedacht sind, wegen der hoheren Saurezahl der eingesetzten Aery late, d.h. wegen der hoheren 
Anteile der entsprechenden Acrylate, auch die als Neutralisationsmittel eingesetzten Mengen groBer sein. 

40 Zur Erhohung der Abriebfestigkeit enthalten die erfindungsgemaBen Drucklacke naturliche und/oder 
synthetische Wachse. Solche Wachse sind beispielsweise Polyethylenwachse. Carnaubawachse usw.. Ihr 
Gehalt betragt im allgemeinen 0.1 bis 30 Gew. -%. Beim Einsatz in Farbwerken und dergleichen kann der 
Gehalt 0,5 bis 15 Gew.-% betragen, bevorzugt 1 bis 8 Gew. - % und besonders bevorzugt 1 bis 5 Gew. - 
%. Beim Einsatz in Lackieraggregaten kann der Gehalt 0,1 bis 15 Gew.-% betragen. bevorzugt 0,1 bis 10 

45 Gew. - % und besonders bevorzugt 0,5 bis 5 Gew. - %. 

Zur Vermeidung einer UbermSBigen Schaumbildung enthalten die erfindungsgemSBen Drucklacke 
EntschSumer. beispielsweise die fOr diesen Zweck Dblichen Silikonentschaumer. Ihr Gehalt betrSgt im 
allgemeinen 0,001 bis 2 Gew.-%. Beim Einsatz in Lackierwerken und dergleichen betragt der Gehalt im 
allgemeinen 0,001 bis 1 Gew.- %. bevorzugt 0,005 bis 0,15 Gew.-7o und besonders bevorzugt 0,005 bis 

50 0,02 Gew. -%. Beim Einsatz in Lackieraggregaten und dergleichen betragt der Gehalt im allgemeinen 
0,005 bis 1 Gew. - %, bevorzugt 0,01 bis 0,15 Gew. - %. 

Der Wassergehalt der erfindungsgemaBen Drucklacke kann in weiten Grenzen schwanken. Er tiegt 
zwischen -0 bis 80 Gew.-%. Drucklacke fur den Einsatz in Farbwerken und dergleichen enthalten im 
allgemeinen 0 bis 40 Gew.-%. bevorzugt 5 bis 20 Gew.-%. Fur den Einsatz in Lackieraggregaten 

55 enthalten sie im allgemeinen 1 bis 70 Gew.-%, bevorzugt 3 bis 30 Gew.-% und besonders bevorzugt 3 
bis 20 Gew.-%. Die erfindungsgemaBen Drucklacke sind insbesondere fur das Drucken mit Gold- und 
Silberfart>en gedacht. Solche Lacke enthalten als Farbstoffe bzw. Pigmente die hierfur iibltchen Metall- 
schliffstSube. Bronzeschliffpulver. Kupferlegierungen, Goldfirnispigmente, Silberdruckfarben. Aluminiumpig - 
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mentpasten, eventuell mit organischen Farbstofflosungen, Glimmerpigmente (Iriodine) und dergleichen. 

Die erfindungsgemSfien Drucklacke eignen sich beispielsweise fur den Einsatz in Farbwerken von 
Bogen- Oder Rollenoffset - Maschlnen. Dabei laBt sich beispielsweise Papier Oder Karton in einem 
einzigen Arbeitsgang mit beispie'sweise einer Goldfarbe bedrucken und lackieren, ohne daB die Goldfarbe 

5 an Brillanz Oder Glanz verltert. Dabei weist die bedruckte Oberflache eine hohere Scheuerfestigkeit auf. 

Andererseits ISBt sich der erfindungsgemafle Drucklack auch in separaten Lackieraggregaten von 
OHset - Druckmaschinen und dergleichen, wie unngebaute Feuchtwerke, Hebefeuchtwerke. Alkoholfeucht - 
werke. auf Leim- Oder Lackwerken in Rollenoffset -Maschinen, Lackiermaschinen, wie z.B. BillhSfer sowie 
in Tief - Oder Rexodruck - Maschinen einsetzen. 

70 Entsprechend den obigen Angaben weisen die erfindungsgennSBen Drucklacke folgende Zusannmen - 
setzung auf, wobei die Zusammensetzung im folgenden in Gewichts - Teilen (Gew. - Teilen) angegeben 
wird, da sich die angegebenen Mengen nicht in alien Fallen zu 100% erganzen. Die Angabe der Gew. - 
Teile bezieht sich auf den Gew. - Anteil des Bestandteils an der Summe des Gesamtgewichts. Es versteht 
sich, daS innerhalb einer Rezeptur alle Gew. - Angaben sich auf gleiche Gew. - Einheiten beziehen. 

15 Die erfindungsgemSBen Drucklacke haben die folgende Zusanrtmensetzung: 

1 bis 60 Gew. - Teile Styrol - Methacrylsaureester - Copolymer, oder Ci - C* - Methacrylatester, als 
waGrige Dispersion 

1 bis 40 Gew. -Teile Styrol - MethacrylsSureester - Copolymer, oder VinylpropionatA/inylpyrrolidon - 

Copolymere oder Ci -C* - Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze. 
20 0 bis 60 Gew. - Teile Glykole oder Aikohole oder Glykolether/etherester 

0,1 bis 30 Gew. - Teile Netzmittel 

0,1 bis 30 Gew. -Teile Neutralisationsmittel 

0.1 bis 30 Gew. -Teile natOrliche und/oder synthetische Wachse 

0,001 bis 2 Gew. - Teile EntschSumer 
25 0 bis 80 Gew.'- Teile Wasser 

1 bis 80 Gew. - Teile Aluminium - , Glimmer - und/oder Goldbronze - Pigmente 
LU Fur den Einsatz in Farbwerken, beispielsweise von Offset - Druckmaschinen und dergleichen haben die 

Drucklacke die folgende Zusammensetzung: 
: ™ 1 bis 30 Gew. - Teile Styrol - MethacrylsSureester - Copolymer, oder Ci - C* - Methacrylatester, als 
^ I 30 wSBrige Dispersion, 

"^4 5 bis 40 Gew. - Teile Styrol - Methacryls3ureester - Copolymer, oder VinylpropionatA/inylpyrrolidon - 

-r.O Copolymer oder Ct-4 - Methacrylatester als neutralisierbare wasserl6sliche Festharze, 

ffl 5 bis 40 Gew. - Teile Glykole oder Aikohole oder Glykolether/etherester 

" 0,5 bis 20 Gew. - Teile Netzmittel 

l_ 35 0,5 bis 15 Gew. -Teile Neutralisationsmittel, 

O 0,5 bis 1 5 Gew. - Teile Wachse 

;jl 0,001 bis 1 Gew. -Teil Entschaumer 

S J 0 bis 40 Gew. - Teile Wasser 

1 0 bis 60 Gew. - Teile Aluminium - , Glimmer - und/oder Goldbronze - Pigmente. 
U4 40 Fur den gleichen Einsatz ist folgende Zusammensetzung bevorzugt: 

Q 5 bis 12 Gew. -Teile Styrol - MethacrylsSureester - Copolymer, oder Ci - C4 - Methyacrytatester. als 
Lx wSflrige Dispersion 

10 bis 15 Gew. -Teile Stryrol - MethacrylsSureester - Copolymer, oder Vinylpropionat/Vrnylpyrrolidon - 
Copolymere oder Ci - C4 - Mettiacrylatester als neutraliserbare wasserlosliche Festharze 
45 10 bis 30 Gew. - Teile Glykole oder Aikohole oder Glykolether/etherester 
1 bis 8 Gew. - Teile Netzmittel 
1 bis 8 Gew. -Teile Neutralisationsmittel 
1 bis 8 Gew. -Teile Wachse 
0.005 bis 0,1 5 Gew. - Teile Entschaumer 
50 5 bis 20 Gew. - Teile Wasser 

20 bis 50 Gew. - Teile Aluminium - , Glimmer- und/oder Goldbronze - Pigmente. 

Insbesondere ist folgende Zusammensetzung bevorzugt: 
6 bis 10 Gew. -Teile Styrol - Methacrylsaureester - Copolymer, oder Ci - C* - Methacrylatester, als 
waBrige Dispersion 

55 10 bis 13 Gew. -Teile Styrol -Methacrylsaureester -Copolymer, oder VinylpropionatA/nylpyrrolidon - 
Copolymere oder Ci -C4 - Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze 
15 bis 25 Gew. - Teile Glykole oder Aikohole oder Glykolether/etherester 
1 bis 3 Gew. - Teile Netzmittel 
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1 bis 5 Gew. - Teile Neutratisationsmrttel 
1 bis 5 Gew. - Teile Wachse 
0,005 bis 0,02 Gew. - Teile Entschaumer 
5 bis 20 Gew. - Teile Wasser 
5 25 bis 45 Gew. - Teile Aluminium - , Glimmer - und/oder Goldbronze - Pigmente. 

Fur den Einsatz in Lackieraggregaten und dergleichen wird im allgemeinen tolgende Zusammensetzung 
verwendet: 

1 bis 50 Gew. -Teile Stryrol - MethacrylsSureester - Copolymer. Oder Ci -C» - Methacrylatester. als 
waBrige Dispersion 

10 1 bis 40 Gew. -Teile Styrol-Methacrylsaureester- Copolymer, oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon - 
Copolymer oder Ci - C* - Methacrylatester als neutralisierbare wasserlSsliche Festharze 

0 bis 30 Gew. - Teile Glykole Oder Alkohole oder Glykolether/etherester 
0,1 bis 30 Gew. -Teile Netzmittel 

0,1 bis 20 Gew. -Teile Neutralisationsmittel 
15 0,1 bis 15 Gew. -Teile Wachse 

0,005 bis 1 Gew. - Teile EntschSumer 

1 bis 70 Gew. -Teile Wassar 

1 0 bis 60 Gew. - Teile Aluminium - Glimmer - und/oder Goldbronze - Pigmente. 
Bevorzugt ist fUr diesen Einsatz die folgende Zusammensetzung: 
20 3 bis 30 Gew. -Teile Styrol-MethacrylsSureester- Copolymer, Oder Ci - C* - Methacrylatester, als 
waSrige Dispersion 

3 bis 30 Gew. -Teile Sty rol -Methacrylsaureester- Copolymer, oder VinylpropionatAflnylpyrrolidon - 

Copolymer oder Ci - C4 - Methacrylatester als neutralisierbare wassertosiiche Festharze 
r^. 0,01 bis 1 5 Gew. - Teile Glykole Oder Alkohole oder Glykolether/etherester 

^ 25 1 bis 20 Gew. - Teile Netzmittel 

1 bis 10 Gew, -Teile Neutralisationsmittel 
Uj 0,1 bis 10 Gew. -Teile Wachse 

0.01 bis 0,15 Gew, -Teile Entschaumer 

3 bis 30 Gew. - Teile Wasser 
^ : 30 20 bis 50 Gew. - Teile Aluminium - , Glimmer - und/oder Goldbronze - Pigmente. 

Besonders bevorzugt ist fur diesen Einsatz die folgende Zusammensetzung: 

25 bis 30 Gew. -Teile Styrol - MethacrylsSureester - Copolymer, oder Ci - C* - Methacrylatester, als 
m waSrige Dispersion 

20 bis 25 Gew. -Teile Sty rol - MethacrylsSureester -Copolymer, oder Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon - 
35 Copolymere oder Ci - C4 - Methacrylatester als neutralisierbare wasserlosliche Festharze 
{J 0.5 bis 5 Gew. - Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester 

\j\ 2 bis 6 Gew. -Teile Netzmittel 

feJ 5 bis 10 Gew. -Teile Neutralisationsmittel 

I 0.5 bis 5 Gew. - Teile Wachse 

'^-^ 40 0.01 bis 0,15 Gew. -Teile EntschSumer 
Q 3 bis 20 Gew. - Teile Wasser 

40 bis 50 Gew. - Telle Aluminium - . Glimmer - und/oder Goldbronze - Pigmente. 

Die erfindungsgemSflen Drucklacke lassen sich zum Bedrucken von Papier, Pappe. Kartonagen und 

dergleichen verwenden. wobei der Drucklack beispielsweise Gber ein Farbwerk einer Bogen- oder 
45 Rollenoffset - Maschine in einem einzigen Arbeitsgang ohne nachfotgende Lacklerung aufgetragen wird. 

Desgleichen kann der Drucklack auch aus Feuchtwerken. separaten Lackieraggregaten von Bogen- oder 

Rollenoffset - Druckmaschinen. Bogenlackiermaschinen, Tief - oder Flexodruckmaschinen in einem einzi - 

gen Arbeitsgang ohne nachfolgende Lacklerung aufgetragen werden. 
Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Beispielen naher erISutert. 

50 
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Beispiel 1 

Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Drucklack folgender Zusammensetzung hergestellt: 



Acrylat-Styrol- Copolymer (Mol-Gewicht 200.000) SSurezahl 90, waBrige Dispersion 
Acrylat - Styrol - Copolymer (Mol - Gewicht 1 .000 - 40,000) Saurezahl 200 . Festharz 
Netzmittel 

Alkohole und Glykole 

DEA/NH3 - Neutralisationsmittel 

Wachse 

Entschaumer 

Pi g mente/Farbstotf e 

Wasser 

Aluminiumpigmentpaste (65% Al) f.d. Einsatz im wSSrIgen Bereich 



Der Drucklack wird Ober das Farbwerk einer Bogenoffset- Maschine in einem einzigen Arbeitsgang 
ohne nachfolgende Lackierung auf Papier aufgetragen. Das Druckerzeugnis zeigt keinen Verlust an Glanz 

20 - " --^ - 



und Brillanz. die Abriebbestandigkeit tst hoch. 



Beispiel 2 

Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Wasserlack folgender Zusammensetzung hergestellt: 

25 





Gew. - Teile 


Acrylat - Styrol - Copolymer (Mol - 


Gewicht 200.000), Saurezahl 90 




Acrylat - Styrol - Copolymer (Mol - 


Gewicht 1 .000 bis 40.000). SSurezahl 200 


15 


Netzmittel 




3 


Aikohole und Glykole 




1 


Amine und NHs 




5 


Wachse 




1 


Entschaumer 




0.05 


Wasser 




42 


Aluminiumpigmentpaste (65% Al) 




30 


Farbstoff/Pigmente 




3 



Der Lack wurde mrt einer Bogenlackiermaschine auf Papier aufgetragen. Er zeigte keinen Verlust an 
Gtanz und Brillanz, die Abriebfestigkeit war gut. 
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Beispiel 3 

Durch Vermischen der Bestandteile wrrd ein Drucklack folgender Zusammensetzung hergestelft: 



5 




Gew. - Telle 




Methylmethacrylatester, wSBrige Dispersion (Worl^ecryl 8415 von Worl^e) 


5.0 




Vinylpropionat- Vinylpyrrolidon- Copolymer -Festharz (Collacral VL von BASF) 






SSurezahl 


7 


TO 


Netzmittel Polyurethan - Blockcopolymer (Disperbyk 182 von Byk) 


15 




Alkohole und Glykole 


25 




DEA/NHa - Neutralisationsmittel 


3 




Wachse 


2 




Entschaumer 


0,01 


15 


Pigmente/Farbstoffe 


3 




Wasser 


10 




Aluminiumptgmentpaste <85% Al) f.d. Einsatz im waSrigen Bereich 


30 



Der Drucktack wurde mit einer Bogenlackiermaschine auf Papier airfgetragen. Er zeigte keinen Verlust 
an Glanz und Brillianz. die Abriebsfestigkeit war gut. 



Beispiel 4 

Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Drucklack folgender Zusammensetzung hergestellt: 





Gew. -Teile 


Methylmethacrylester, waBrige Dispersion (Worleecryl 8415 von Worlee) 


8 


Vinylpropionat - Vinylpyrrolidon - Copolymer - Festharz (Collacral VL von BASF) 




Saurezahl 


7 


Netzmittel (Disperbyk 182) 


15 


Alkohole und Glykole 


20 


DEA/NH3 


1 


Wachse 


2 


EntschSumer 


0.01 


Pigmente/Farbstoffe 


3 


Goldbronzedruckschlrff 


45 



Der Drucklack wurde mit einer Bogenlackiermaschine auf Papier aufgetragen. Er zeigte keinen Verlust 
an Glanz und Brillianz, die Abriebfestigkeit war gut. 



Beispiel 5 

Beim Austausch der Vinylpropionat - Vinylpyrrolidon durch Methylmethacrylatester werden gleiche 
Ergebnisse erhalten. 
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Bei spiel 6 

Ourch Vermischen der Bestandteile wird ein Wasserlack folgender Zusammensetzung hergestellt: 





Gew. - Teile 


Methylmethacrylatester. waBrige Dispersion, (Worl^ecryl 8415 von Worl6e) 


4,5 


Methylmethacrylatester, Festtiarz (Zinpol 146 von Worl^e) 


6,3 


Netzmittel Polyurethan 


13.5 


Alkohole und Glykole 


22,5 


Amine und NH3 


2 


Wachse 


2 


Entschaumer 


0.01 


Wasser 


19 


Aluminiumpignnentpaste (85 % Al) 


27 


Farbstoff/Pigmente 


3.2 



Der Lack wurde mit einer Bogentackiermaschine auf Papier aufgetragen, Er zeigte keinen Verlust an 
Gianz und Brillianz die Abriebsfestigkeit war gut 

Beispiel 7 

Durch Vermischen der Bestandteile wird ein Wasserlack folgender Zusammensetzung hergestellt: 





Gew. - Teile 


Methylmethacrlyatester, wSBrige Dispersion. (Worl^ecryl 8415 von Worl6e) 


7.2 


Methylmethacrylatester, Festharz (Zinpol 146 von Worlee) 


6,3 


Netzmittel 


13 


Alkohole und Glykole 


18 


Amine und NH3 


1 


Wachse 


2 


EntschSumer 


0,01 


Wasser 


7.5 


Farbstoff/Pigmente 


3 


Goldbronzedruckschliff 


42 



Der Uck wurde mit einer Bogenlackiermaschine auf Papier aufgetragen. Er zeigte keinen Verlust an 
40 Glanz und Brillianz, die Abriebsfestigkeit war gut. 

Patentansprtiche 

1. Drucklack auf Wasserbasis. insbesondere fur Gold - und Silberfarben, enthaltend: 
45 1 bis 60 Gew. - Teile Styrol - MethacrylsSureester - Copolymer, und/oder Ci - C* - Methacrylatester, 
als wSBrige Dispersion. 

^ bis 40 Gew. -Teile Styrol - MethacrylsSureester - Copolymer und/oder 

VinylpropionatA/inylpyrrolidon-Copolymere und/oder Ci - C4 - Methacrylatester als neulralisierbare 
wasserldsliche Festharze, 
50 0 bis 60 Gew. - Teile Glykole,oder Alkohole Oder Glykolether/etherester 
0,1 bis 30 Gew. - Teile Netzmittel 

Neutralisationsmittel 

natUrliche und/oder synthetische Wachse 
Entschaumer 
Wasser 

Aluminium - , Glimmer - und/oder Goldbronze - Pigmente. 



0.1 bis 30 Gew. -Teile 
0,1 bis 30 Gew. -Teile 
0,001 bis 2 Gew. -Teile 

0 bis 80 Gew. - Telle 

1 bis 60 Gew. -Teile 
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2. Drucklack nach Anspruch 1, insbesondere zur Verwendung in Farbwerken, z.B. von Offset - Druckma - 
schinen und dergleichen, enthaltend: 

1 bis 30 Gew. - Teiie Styrol - Methacf7lsaureester - Copolymer, und/oder Ci - Ci - Methacrylatester. 
als wSBrige Dispersion, 

6 5 bis 40 Gew. -Teile Styrol - MethacryisSureester - Copolymer und/oder 

Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon - Copolymere und/oder Ci - Ci - Methacrylatester ats neutratisierbare 
wasserlosliche Festharze. 

5 bis 40 Gew. - Telle Glykole Oder Alkchole Oder Glykolether/etherester 
0.5 bis 20 Gew. -Teiie Netzmittel 
10 0,5 bis 15 Gew. -Telle Neutralisationsmittel 
0.5 bis 15 Gew. -Telle. Wachse 
0,001 bis 1 Gew. - Teile Entschaumer 

0 bis 40 Gew. - Teile Wasser 

1 0 bis 60 Gew. - Teile Aluminium - , Glimmer - und/oder Goldbronze - Pigmente. 

15 

3. Drucklack nach den AnsprUchen 1 oder 2, enthaltend: 

5 bis 12 Gew. - Teile Styrol - MethacryisSureester - Copolymer, und/oder Ci - C* - Methacrylatester. 
als waBrige Dispersion, 

10 bis 15 Gew. -Telle Styrol - MethacryisSureester - Copolymer und/oder 
20 Vinypropioonat/Vinylpyrrolidon - Copolymere und/oder Ci - C* - Methacrylatester als neutralisierbare 
wasserlSsltche Festharze, 

10 bis 30 Gew. -Teile Glykole Oder Alkohole oder Glykolether/etherester 

1 bis 8 Gew. - Telle Netzmittel 

1 bis 8 Gew. - Teile Neutralisationsmittel 
25 1 bis 8 Gew. - Teile Wachse 

0.005 bis 0,15 Gew. -Teile EntschSumer 

5 bis 20 Gew. - Teile Wasser 

20 bis 50 Gew. - Teile Aluminium - , Glimmer - und/oder Goldbronze - Pigmente. 

30 4. Drucklack nach den Anspruchen 1 oder 3, enthaltend: 

6 bis 10 Gew. - Teile Styrol - MethacryisSureester - Copolymer, und/oder Ci - C* - Methacrylatester. 
als wSBrige Dispersion, 

11 bis 13 Gew. -Teile Styrol - MethacryisSureester - Copolymer ' und/oder 
Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon - Copolymere und/oder Ci - C* - Methacrylatester als neutralisierbare 

35 wasserlosliche Festharze, 

1 5 bis 25 Gew. - Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester 

1 bis 3 Gew. -Teile Netzmittel 

1 bis 5 Gew. - Teile Neutralisationsmittel 

1 bis 3 Gew. - Teile Wachse 
40 0,005 bis 0.02 Gew. - Teile Entschaumer 

5 bis 20 Gew. - Telle Wasser 

25 bis 45 Gew. - Telle Aluminium - . Glimmer - und/oder Goldbronze - Pigmente. 

5. Drucklack nach Anspruch 1. insbesondere zur Verwendung in Lackieraggregaten und dergleichen, 
45 enthaltend: 

1 bis 50 Gew. - Teile Styrol - MethacryisSureester - Copolymer, und/oder Ci - C* - Methacrylatester, 
als wSBrlge Dispersion, 

1 bis 40 Gew. - Teile Styrol - MethacryisSureester - Copolymer und/oder 

Vinylpropionat/Vinylpyrrolidon - Copolymere und/oder Ci - C* - Methacrylatester als neutralisierbare 
50 wasserldsliche Festharze. 

0 bis 30 Gew. - Teile Glykole oder Alkohole oder Glykolether/etherester 
0.1 bis 30 Gew. -Teile Netzmittel 

0,1 bis 20 Gew, - Teile Neutralisationsmittel 
0,1 bis' 15 Gew. -Teile Wachse 
55 0,005 bis 1 Gew. - Teile EntschSumer 

1 bis 70 Gew. - Telle Wasser 

10 bis 60 Gew. - Teile Aluminium - , Glimmer - und/oder Goldbronze - Pigmente. 
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6. Drucklack nach Anspruch 1 Oder 5. enthaltend: 

3 bis 30 Gew. - Teile Styrol - Methacrylsaureester - Copolymer, und/oder Ci - C* - Methacrylatester. 
ats waGrige Dispersion, 

3 bis 30 Gew. -Teile Styrol - Methacrylsaureester - Copolymer und/oder 

5 VinyipropionatA/inylpyrrolidon -Copolymere und/oder Ci - C» - Methacrylatester als neutralisierbare 
wassert6siiche Festharze, 

0.01 bis 15 Gew. - Teile Glykole Oder Alkohole Oder Glykolether/etherester 
1 bis 10 Gew. -Teile Netzmittel 

1 bis 10 Gew. -Teile Neutraiisationsmittel 
w 0,1 bis 10 Gew. -Teile Wachse 

0,01 bis 0,15 Gew. -Teile EntschSumer 
3 bis 30 Gew. - Teile Wasser 

20 bis 50 Gew. - Teile Aluminium - , Glimmer - und/oder Goldbronze - Pigmente. 

75 7. Drucklack nach den AnsprOchen 1 Oder 6, enthaltend: 

25 bis 30 Gew. - Teile Styrol - Methacrylsaureester - Copolymer, und/oder Ci - C* - Methacrylate - 
ster. als wSBrige Dispersion, 

3 bis 25 Gew. -Teile Styrol - MethacrylsSureester- Copolymer und/oder 

Vinytpropionat/Vinylpyrrolidon - Copolymere und/oder Ci - C* - Methacrylatester als neutralisierbare 
20 wasserlosliche Festharze, 

0,5 bis 5 Gew. - Teile Glykole Oder Alkohole oder Glykolether/etherester 

2 bis 6 Gew. - Teile Netzmittel 

5 bis 10 Gew. -Teile Neutraiisationsmittel 
Q 0,5 bis 5 Gew. - Teile Wachse 

25 0,01 bis 0,15 Gew. -Teile Entschaumer 

3 bis 20 Gew. -Teile Wasser 

ly 40 bis 50 Gew. - Teile Aluminium -, Glimrrier - und/oder Goldbronze - Pigmente. 

j 8. Verfahren zum Bedrucken von Papier, Pappe, Kartonagen und dergleichen unter Verwendung der 

'f: 30 Drucklacke nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Drucklack Ober ein 
Farbwerk einer Bogen- oder Rollen - Offset - Maschine in einem einzigen Art)eitsgang ohne nachfol- 

kU gende Lackierung aufgetragen wird. 

" 9. Verfahren zum Bedrucken von Papier, Pappe. Kartonagen und dergleichen unter Verwendung der 

35 Drucklacke nach den AnsprUchen 1 und 5 bis 7. dadurch gekennzeichnet, da6 der Drucklack aus 

Ll Feuchtwerken. separaten Lackreraggregaten von Bogen- oder Rotlen - Offset - Druckmaschinen. bo- 

[f1 genlackiermaschinen, Tief - Oder Flexo - Druckmaschinen in einem einzigen Arbeitsgang ohne nach - 

f% = folgende Lackierung aufgetragen wird. 
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